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Allgemeine Hinweise
/A WARNUNG

Betriebsanleitung lesen!

|lIIJI Die Betriebsanleitung fiihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

» Betriebsanleitung samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!

» Unfallverhitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!

» Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.

» Sicherheits- und Warnschilder am Gerat geben Auskunft Gber mogliche Gefahren.
Sie missen stets erkennbar und lesbar sein.

» Das Geréat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen herge-
stellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.

+ Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Geratetechnik, kénnen zu unter-
schiedlichem SchweilRverhalten fiihren.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am Einsatz-
ort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice unter
+49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdriicklich auf die Funktion der An-
lage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriicklich ausgeschlossen. Dieser
Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates koénnen vom Hersteller nicht Gberwacht werden.

Eine unsachgemalfie Ausfihrung der Installation kann zu Sachschaden flhren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Gbernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fiir Verluste, Schaden oder Ko-
sten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgeméafen Betrieb sowie falscher Verwendung und War-
tung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

© EWM GmbH

Dr. Ginter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.

Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Gberprift und bearbeitet, dennoch bleiben
Anderungen, Schreibfehler und Irrtimer vorbehalten.

Datensicherheit

Der Anwender ist fir die Datensicherung von samtlichen Anderungen gegeniiber der Werkseinstellung
verantwortlich. Die Haftung fir geléschte personliche Einstellungen liegt beim Anwender. Der Hersteller
haftet hierfar nicht.
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Zu lhrer Sicherheit

Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

2
2.1

Zu lhrer Sicherheit
Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar bevor-

stehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuBlerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

IS5y

/A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mogliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort , WARNUNG* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

* Aulerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mogliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss, um Sach- oder Gerdteschiaden zu
vermeiden.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die Ihnen Schritt flir Schritt vorgeben, was in bestimmten Si-
tuationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

Buchse der Schweillstromleitung in entsprechendes Gegenstlick einstecken und verriegeln.
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Zu lhrer Sicherheit

Symbolerklarung
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2.2 Symbolerklarung

Symbol

Beschreibung

Beschreibung

Technische Besonderheiten beachten

betatigen und loslassen (tippen/ta-
sten)

Gerat ausschalten

loslassen

Gerat einschalten

betatigen und halten

NEEEEE

O ©®O)O) @

falsch/ungliltig schalten

richtig/gultig drehen

Eingang Zahlenwert/einstellbar

Navigieren _\")'_ Signalleuchte leuchtet griin
4 1 A Y

Ausgang *2.* |Signalleuchte blinkt griin

()

Zeitdarstellung
(Beispiel: 4s warten/betatigen)

/
A

@

4

N

Signalleuchte leuchtet rot

Unterbrechung in der Menudarstellung
(weitere Einstellmdglichkeiten mdglich)

Signalleuchte blinkt rot

Werkzeug nicht notwendig/nicht benut-
zen

4
.

.

’,

Signalleuchte leuchtet blau

=e[>%| | (65

Werkzeug notwendig/benutzen

Signalleuchte blinkt blau

099-004526-EW500
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Zu lhrer Sicherheit

Sicherheitsvorschriften

2.3 Sicherheitsvorschriften

~

A WARNUNG

Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!

Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgefahrlich sein!

» Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgfaltig lesen!

» Unfallverhltungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!

» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Elektrische Spannungen kdénnen bei Beriihrungen zu lebensgefahrlichen Stromschla-

gen und Verbrennungen fiihren. Auch beim Beriihren niedriger Spannungen kann man

erschrecken und in der Folge verungliicken.

» Keine spannungsfihrenden Teile, wie Schweiflstrombuchsen, Stab-, Wolfram-, oder Draht-
elektroden direkt berlhren!

» Schweillbrenner und oder Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

» Vollstandige, personliche Schutzausriistung tragen (anwendungsabhangig)!

+ Offnen des Gerétes ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

» Gerat darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden!

Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquelien!

Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf

dies nur von einer Fachkraft nach Norm IEC 60974-9 "Errichten und Betreiben" und der

Unfallverhiutungsvorschrift BGV D1 (friiher VBG 15) bzw. den landerspezifischen Best-

immungen erfolgen!

Die Einrichtungen diirfen fiir LichtbogenschweiBarbeiten nur nach einer Priifung zuge-

lassen werden, um sicherzustellen, dass die zulassige Leerlaufspannung nicht iiber-

schritten wird.

» Gerateanschluss ausschlieBlich durch eine Fachkraft durchfihren lassen!

» Bei AuBRerbetriebnahme einzelner Stromquellen missen alle Netz- und Schweil3stromlei-
tungen zuverlassig vom Gesamtschweil3system getrennt werden. (Gefahr durch Rickspan-
nungen!)

+ Keine Schweillgerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerate zum Wechsel-
stromschweillen (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung die
Schweillspannungen unzulassig addiert werden kdnnen.

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schaden an Haut und Augen. Kontakt mit heiBen Werk-

stiicken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

» Schweilyschild bzw. Schweiflhelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden (anwendungs-
abhangig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweif3schild, Handschuhe, etc.) gemal den einschlagi-
gen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch einen Schweillvorhang oder entsprechende Schutzwand ge-
gen Strahlung und Blendgefahr schitzen!

099-004526-EW500 9
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Zu lhrer Sicherheit ev\;‘r)
Sicherheitsvorschriften

S

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch ungeeignete Kleidung!

Strahlung, Hitze, und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen wah-

rend dem LichtbogenschweiBen. Der Anwender ist mit einer vollstandigen, personli-

chen Schutzausriistung (PSA) auszuriisten. Folgenden Risiken muss die Schutzausrii-
stung entgegenwirken:

» Atemschutz, gegen gesundheitsgefahrdende Stoffe und Gemische (Rauchgase und
Dampfe) oder geeignete Mallnahmen (Absaugung etc.) treffen.

» Schweillhelm mit ordnungsgemafer Schutzvorrichtung gegen ionisierende Strahlung (IR-
und UV-Strahlung) und Hitze.

» Trockene Schweilerkleidung (Schuhe, Handschuhe und Kérperschutz) gegen warme Um-
gebung, mit vergleichbaren Auswirkungen wie bei einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr bzw. Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen.

» Gehdrschutz gegen schadlichen Larm.

Explosionsgefahr!

Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behiltern kénnen durch Erhitzung Uber-

druck aufbauen.

» Behalter mit brennbaren oder explosiven Flussigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

» Keine explosiven Flissigkeiten, Stdube oder Gase durch das Schwei3en oder Schneiden
erhitzen!

Feuergefahr!

Durch die beim Schweien entstehenden hohen Temperaturen, sprithenden Funken,

gliihenden Teile und heiRen Schlacken kénnen sich Flammen bilden.

» Brennbare Materialien und leicht entziindliche Gegenstande wie Papier, Stoffe, Ziindhdlzer,
Feuerzeuge oder Chemikalien stets in sicherem Abstand zur Warmequelle halten!

» Geeignete Loschgerate im Arbeitsbereich zur Verfliigung halten!

» Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstlick vor SchweiRbeginn griindlich entfernen.

» Geschweillte Werkstlicke erst nach dem Abkiihlen weiterverarbeiten. Nicht in Verbindung
mit entflammbarem Material bringen!

Elektromagnetische Felder!

Durch die Stromquelle konnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

welche elektronischen Anlagen wie EDV-, CNC-Gerite, Telekommunikationsleitungen,

Netz-, Signalleitungen, Herzschrittmacher und Defibrillator in ihrer Funktion beeintrach-

tigen konnen.

»  Wartungsvorschriften einhalten!

+ Schweil}leitungen vollstandig abwickeln!

+ Strahlungsempfindliche Gerate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

* Herzschrittmacher kénnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

10
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Sicherheitsvorschriften

A VORSICHT

Rauch und Gase!

Rauch und Gase konnen zu Atemnot und Vergiftungen fiihren! Weiterhin konnen sich

Losungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung

des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!

» Fur ausreichend Frischluft sorgen!

» Losungsmitteldampfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!

+ Gdf. geeigneten Atemschutz tragen!

* Um Bildung von Phosgen zu vermeiden, missen Rickstéande von chlorierten Lésungsmit-
teln auf Werkstticken vorher durch geeignete MalRnahmen neutralisiert werden.

Larmbelastung!

Larm lber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!

» Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehérschutz tragen!

Entsprechend IEC 60974-10 sind SchweiBgerate in zwei Klassen der elektromagneti-

schen Vertraglichkeit eingeteilt (Die EMV-Klasse entnehmen Sie den Technischen Da-

ten):

Klasse A Gerate sind nicht fir die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fur welche die

elektrische Energie aus dem offentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.

Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fiir Klasse A Gerate kann es in

diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von

gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Gerate erfillen die EMV-Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich, ein-

schlielRlich Wohngebieten mit Anschluss an das 6ffentliche Niederspannungs-Versorgungs-

netz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von Lichtbogenschweillanlagen kann es in einigen Fallen zu elektromagneti-

schen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweilgerat die Emissionsgrenzwerte entspre-

chend der Norm einhalt. Fir Stérungen, die vom Schweilen ausgehen, ist der Anwender ver-

antwortlich.

Zur Bewertung moglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes beriicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

+ Radio und Fernsehgerate

» Computer und andere Steuereinrichtungen

» Sicherheitseinrichtungen

+ die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Hoérgerate tragen

+ Kalibrier- und Messeinrichtungen

+ die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

» die Tageszeit, zu der die Schweilarbeiten ausgefiihrt werden missen

Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen

» Netzanschluss, z. B. zusatzlicher Netzfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

» Wartung der Lichtbogenschweil3einrichtung

+ Schweillleitungen sollten so kurz wie méglich und eng zusammen sein und am Boden ver-
laufen

+ Potentialausgleich

» Erdung des Werkstiickes. In den Fallen, wo eine direkte Erdung des Werkstiickes nicht
moglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

» Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten Schweil3ein-
richtung

3|
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Zu lhrer Sicherheit ev\;‘r)
Transport und Aufstellen

A VORSICHT

Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Gerites sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze einzu-
halten!

Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) Uber die Durchfiihrung von Mal3-
nahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer
bei der Arbeit sowie die dazugehoérigen Einzelrichtlinien.

Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) Uiber die Mindestvorschriften fiir Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeithehmer bei der Arbeit.
Die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung des jeweiligen Landes.

Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

Den Anwender in regelmafRigen Abstanden zum sicherheitsbewussten Arbeiten anhalten.
RegelmaRige Prifung des Gerates nach IEC 60974-4.

=3~  Die Herstellergarantie erlischt bei Gerdteschdden durch Fremdkomponenten!

e AusschlieBlich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweibrenner, Elektro-
denhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleiflteile, etc.) aus unserem Lieferprogramm verwen-

den!

e Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Anforderungen fiir den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz

Hochleistungs-Gerate konnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen, die
Netzqualitit beeinflussen. Fiir einige Geratetypen konnen daher Anschlussbeschrankungen oder
Anforderungen an die maximal mogliche Leitungsimpedanz oder die erforderliche minimale Ver-
sorgungskapazitat an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer Kopplungspunkt
PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Geréate hingewiesen wird. In diesem
Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des Anwenders des Gerates, ggf. nach Kon-
sultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes sicherzustellen, dass das Gerat angeschlos-
sen werden kann.

24 Transport und Aufstellen

A WARNUNG

@ Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Druckgasflaschen!

Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Druckgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!

Anweisungen der Gashersteller und die landesspezifischen Richtlinien beachten!

Aufrecht lagern, transportieren und gegen Umfallen sichern!

Vor Hitze und direkter Sonne schitzen!

Flaschenventil sauber, frei von Olen und Fetten halten!

Transport nur mit geschlossenem Ventil und aufgeschraubter Schutzkappe!

Handhabung und Anschluss darf nur von fachkundigen, unterwiesenen Personen erfolgen!
Dichtungen, Schlauche und Druckminderer regelmafig auf Dichtigkeit prifen.

12
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Transport und Aufstellen

A VORSICHT

- | Unfaligefahr durch Versorgungsleitungen!

:D- Beim Transport konnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen, Steuerlei-
tungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerdte umkippen und
Personen schédigen!

* Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!

A3 Kippgefahr!

?' Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder bescha-
digt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend IEC 60974-1)
sichergestellt.

» Gerat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!

* Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

Unfallgefahr durch unsachgemaR verlegte Leitungen!

Nicht ordnungsgemaR verlegte Leitungen (Netz-, Steuer-, Schweilleitungen oder Zwi-
schenschlauchpakete) konnen Stolperfallen bilden.

» Versorgungsleitungen flach auf dem Boden verlegen (Schlingenbildung vermeiden).

» Verlegung auf Geh- oder Férderwegen vermeiden.

SSS Verletzungsgefahr durch aufgeheizte Kiihlfliissigkeit und deren Anschliisse!

A

Die verwendete Kuhlflussigkeit und deren Anschluss- bzw. Verbindungspunkte kénnen
sich im Betrieb stark aufheizen (wassergekiihlte Ausfiihrung). Beim Offnen des Kiihimit-
telkreislaufs kann austretendes Kiihimittel zu Verbriihungen fiihren.

» KuihiImittelkreislauf ausschlieRlich bei abgeschalteter Stromquelle bzw. Kiihlgerat 6ffnen!

* Ordnungsgemale Schutzausristung tragen (Schutzhandschuhe)!

» Geoffnete Anschliisse der Schlauchleitungen mit geeigneten Stopfen verschlielRen.

I  Die Gerite sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!
Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerédteschédden verursachen.
* Transport und Betrieb ausschlieBllich in aufrechter Stellung!

I Durch unsachgemaBlen Anschluss kénnen Zubehérkomponenten und die Stromquelle besché-
digt werden!

e Zubehérkomponente nur bei ausgeschaltetem Schweilgerét an entsprechender Anschluss-
buchse einstecken und verriegeln.

* Ausfiihrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden Zubehérkompo-
nente entnehmen!

e Zubehérkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.

== Staubschutzkappen schiitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor Verschmutzun-
gen und Gerédteschédden.

e Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe aufge-
steckt sein.

* Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

099-004526-EW500 13
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Anwendungsbereich

3 BestimmungsgemalRer Gebrauch

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméaRen Gebrauch!

§ Das Gerit ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir
den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fiir die auf dem Typenschild
vorgegebenen Schweiverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch
konnen vom Gerat Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle dar-
aus entstehenden Schaden wird keine Haftung iibernommen!
» Gerat ausschlieBlich bestimmungsgemalf’ und durch unterwiesenes, sachkundiges Perso-

nal verwenden!
» Gerat nicht unsachgemal verandern oder umbauen!

3.1  Anwendungsbereich

Die nachfolgende Bedienungsanleitung beschreibt die Inbetriebnahme und Funktionalitat der Feldbus-
schnittstelle BUSINT XQ 4.0 im Zusammenhang mit spezifischen Feldbussen. Die Schnittstelle ist zum
Betrieb an digitalen Schweilstromquellen der Gerateserie Titan XQ und Phoenix XQ vorgesehen.

3.2 Revision

Revision Datum Anderung
1.0 19.02.2024 Draft-Version
1.1 15.06.2024 Beschreibung der Feldbusanschlisse aktualisiert

Beschreibung CANopen erganzt
Datenprofil CANopen erganzt

1.2 14.01.2025 Datenprofil Ansteuerdaten Abschnitt 1, 9 erganzt
Datenprofil Ansteuerdaten Abschnitt 6 erganzt und korrigiert
Datenprofil Statusdaten Abschnitt 7 korrigiert

1.3 22.08.2025 Datenprofil Ansteuerdaten Abschnitt 6 korrigiert
3.21 Konformitatserklarung
c Dieses Produkt entspricht in seiner Konzeption und Bauart den auf der Erklarung aufgefiihrten

EU-Richtlinien. Dem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.
Der Hersteller empfiehlt die sicherheitstechnische Uberpriifung nach nationalen und internatio-
nalen Normen und Richtlinien alle 12 Monate durchzuflhren (ab Erstinbetriebnahme).

14 099-004526-EW500
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Hauptplatine

4 Geratebeschreibung - Schnellubersicht
4.1 Hauptplatine
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Abbildung 4-1
Pos. |Symbol [Beschreibung
1 Hauptplatine > siehe Kapitel 4.1
2 Externe Spannungsversorgung 24 V - Option ab Werk
3 Systemplatine > siehe Kapitel 4.2
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Systemplatine

4.2 Systemplatine
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Abbildung 4-2
Pos. [Symbol |Beschreibung

Feldbusmodul

Steckplatz Feldbusmodul

Steckplatz SD-Karte

LED-Infofeld > siehe Kapitel 5.6.1

N[ HB|WIN|=

Anschlussbuchse - 40-polig
Anschluss Hauptplatine

Schalter zur Auswahl des verwendeten Datenprofils > siehe Kapitel 5.5

N[ o

DIP-Schalter

tel 5.7.2

Zur Adressierung > siehe Kapitel 5.7 und Aktivierung von Funktionen > siehe Kapi-

16
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Allgemeiner Anschluss

5

Inbetriebnahme

Dieses Kapitel vermittelt Schritt fiir Schritt die Inbetriebnahme der BUSINT XQ 4.0 sowie deren operative
Funktionen.

5.1 Allgemeiner Anschluss

5.1.1 Systembus
Die BUSINT XQ 4.0 wird mittels eines digitalen Systembusses in das SchweilRsystem eingebunden.

=" Generell solite bei externer Montage darauf geachtet werden, die Busverkabelung zum Anschluss

der BUSINT XQ 4.0 an den jeweiligen Feldbus méglichst weit entfernt, von potentziellen Stérquel-
len (wie z.B. HF-fiihrender oder belasteter Verkabelung) zu fiihren, da sonst die Gefahr der Be-
schédigung von Busbaugruppen durch Uberspannungseinwirkung besteht.

5.1.2 Spannungsversorgung
Damit der Busknoten auch nach dem Abschalten der Anlage funktionsfahig bleibt (z.B. zum weiteren Be-
treiben der benutzerdefinierten Ein- und Ausgange), kann eine optionale, externe Spannung von 24V DC
verwendet werden, die Uber ein separates Modul eingespeist werden muss!

[  Bei Verwendung der externen Spannungsversorgung muss das originale EWM-Modul eingesetzt
werden, da sonst die Potentialtrennung innerhalb der Anlage aufgehoben wird. Dadurch verur-
sachte Betriebsstorungen werden nicht von EWM verantwortet.

Istwertsignale fiir die Nahtverfolgung ist optional und muss gesondert bestellt werden!
5.2 Grundkonfiguration mittels Steckbricken
Diese Einstellungen sind vor dem Einschalten der Stromquelle/externe Spannungsversorgung
vorzunehmen.
Die BUSINT XQ 4.0 verfugt tber DIP-Schalter, um einige zur Laufzeit unveranderliche Grundeinstellun-
gen zu konfigurieren.
5.2.1 Anwahl schnelle Istwertsignale
Zur Ubertragung von schnellen Prozessistwerten fiir Spannung zur Nutzung der Werkstiicksuchfunktion
ist DIP-Schalter S2-2 wie folgt zu konfigurieren:
DIP S2-2 Funktion
OFF Istwerte Uber Systembus (Werkseinstellung)
ON Schnelle Istwerte werden verwendet.
5.2.2 Anwahl JOB-Betrieb
Sollen Einstellungen wie Betriebs-, Schweifl3art und superPuls lber die Programmnummer gesteuert wer-
den, so ist DIP-Schalter S2-4 wie folgt zu konfigurieren:
DIP S2-4 Funktion
OFF Informationen werden wie gewohnt aus den manuellen Ansteuer-
signalen enthommen (Werkseinstellung).
ON Programmnummer steuert die Funktion direkt.
5.3 Auswahl des Ansteuerprofils
Die Auswahl des Profils muss vor dem Einschalten der Stromquelle erfolgen. Wird die Schnitt-
stelle iliber die externe Spannungsversorgung gespeist, so ist diese fiir einen Wechsel des Profils
zusatzlich zum Abschalten der SchweilRstromquelle freizuschalten.
Zum Betrieb der BUSINT XQ 4.0 stehen abhangig von Feldbustyp, Schweiflsystem und Entwicklungs-
stand verschiedene Ansteuerprofile zum Anschluss an verschiedene Steuerungen zur Verfu-
gung > siehe Kapitel 8.1. Diese werden Uber einen Wahlschalter mit 16 Positionen ausgewahilt..
5.4 Feldbusanschluss und Konfiguration
Abhéangig vom Feldbus sind verschiedene Schritte zur Inbetriebnahme durchzufiihren die nachfolgend
beschrieben werden.
5.41 CANopen
5.41.1 Modulspezifikation
Das CANopen-Modul lehnt sich an den Standard DS301 v4.02 an.
Der Datenaustausch erfolgt iber die ersten 3 Standard-PDOs (Prozessdatenobjekte) 1 bis 3.
099-004526-EW500 17
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Inbetriebnahme

Feldbusanschluss und Konfiguration

5.4.1.2 Modul, Lage der Anzeige- und Bedienelemente
Das Feldbusmodul verfligt Giber eine Reihe von Anzeigeelementen.

5.4.1.3

541.4

5.41.5

5.4.1.6

Abbildung 5-1

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 RUN LED

2 CANopen Schnittstelle

3 ERROR LED
Bedeutung der LEDs
RUN LED
LED-Status Beschreibung
Aus Keine Betriebsspannung am Modul
Grin Modul im Modus OPERATIONAL

Griin blinkend

Modul im Modus PRE-OPERATIONAL

Grin, 1 kurzer Impuls

Modul im Modus STOPP

Griin, flackernd

Erkennung Baudrate, LSS (abwechselnd Rot, flackernd mit ERROR LED)

Rot Modul in den Modus EXCEPTION geschaltet
ERROR LED

LED-Status Beschreibung

Aus Keine Versorgung

Rot, einfaches blinken

Warnung Limit erreicht

Rot flackernd

LSS aktiv

Rot, doppeltes blinken

Heart-Beat Ereignis

Rot

Anschluss des CANopen-Moduls
Der Anschluss des Feldbusses erfolgt Uber einen 9poligen SUB-D Steckverbinder (Buchse). Die Anord-

nung der Modulsignale (Stecker) ist wie folg

Bus abgeschaltet

t:

Pin Signal Funktion

2 CAN L Low-Signalleitung des CAN-Differenzsignals
3 CAN_GND Bezugsmasse des CAN-Signals

5 CAN_SHLD Anschluss flr Kabelschirm

7 CAN_H High-Signalleitung des CAN-Differenzsignals

Einstellung der Baudrate
Baudratenvorgabe > siehe Kapitel 5.7.

Einstellung der Teilnehmeradresse
Verwendung des Adressschalters
Einstellung > siehe Kapitel 5.7

Abbildung 5-2

18
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Feldbusanschluss und Konfiguration

ewn

5.4.1.7 EDS-Konfigurationsdatei
Die Einstellungen des Moduls kénnen Uber eine EDS-Datei modifiziert werden. Dazu ist jedoch die Mog-
lichkeit einer Konfiguration seitens des Busmasters erforderlich.
Fiir die weitere Einrichtung > siehe Kapitel 9!

5.4.2 Profibus

5.4.2.1 Modulspezifikation
Das Modul Profibus unterstitzt den zyklischen Datenverkehr nach der Spezifikation PROFIBUS-DP EN
50 170 (DIN 19245).

5.4.2.2 Modul, Lage der Anzeige- und Bedienelemente

Das Feldbusmodul verfligt Gber eine Reihe von Anzeigeelementen.

Abbildung 5-3

Pos. [Symbol |Beschreibung

1 RUN LED

2 Profibus Schnittstelle

3 ERROR LED

5.4.2.3 Bedeutung der LEDs

RUN LED
LED-Status Beschreibung
Aus Keine Betriebsspannung am Modul, keine Verbindung
Grin Online, eine oder mehrere Verbindungen bestehen

Griin blinkend

Online, keine bestehende Verbindung

Rot, 1 kurzer Impuls

Parametrisierung, Fehler

Rot, 2 kurzer Impuls

PROFIBUS Konfiguration, Fehler

ERROR LED

LED-Status Beschreibung

Aus Nicht initialisiert - Anybus Status = SETUP or NW INIT
Grin Initialisiert - Anybus Modul hat den Status NW INIT beendet
Grin, blinken Initialisiert - Diagnoserereignis

Rot Ausnahme Fehler - Anybus Status = EXCEPTION

099-004526-EW500
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5.4.2.4

5.4.2.5

5.4.2.6

5.4.2.7

5.4.2.8

54.3
5.4.3.1

5.4.3.2

Anschluss des Profibus Moduls
Der Anschluss des Feldbusses erfolgt Giber einen 9poligen SUB-D Steckverbinder (Buchse) wie folgt:

Pin Signal Funktion
3 B-Signal Positives Kommunikationssignal nach RS485
4 RTS Signal Sendeanforderung
5 GND Isolierte Bezugsmasse Feldbus
6 +5V Isolierte Bezugsspannung Feldbus
8 A-Signal Negatives Kommunikationssignal nach RS485
8
R
205
=z
2E2
0N < M N~
00000
] (©)
oo~
Z 5
3
Abbildung 5-4

Einstellung der Teilnehmeradresse

Verwendung des Adressschalters

Einstellung > siehe Kapitel 5.7

Netzwerkeinstellungen

Einstellung > siehe Kapitel 5.7

Einstellung der Baudrate

Baudratenvorgabe > siehe Kapitel 5.7.

GSD Datei

Die Teilnehmerkonfiguration erfolgt (iber eine mitgelieferte GSD-Datei.
Fiir die weitere Einrichtung > siehe Kapitel 9!

CAN DeviceNet

Modulspezifikation

Das CAN DeviceNet Modul ist gemaf Spezifikation der ODVA als Kommunikationsadapter (Profil Nr.12)
implementiert und verhalt sich im Netzwerk wie ein Gruppe 2 Server.

Das Modul unterstitzt UCMM (Unconnected Explicit Message Request).

Modul, Lage der Anzeige- und Bedienelemente
Das Feldbusmodul verfigt Gber eine Reihe von Anzeigeelementen.

(D)——+ 3 2
= T = [ [

®® ® ® 6

R

1 5
@
Abbildung 5-5
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Netzwerkstatus LED
2 CAN-DeviceNet Schnittstelle
3 Modulstatus
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5.4.3.3

Bedeutung der LEDs
Netzwerkstatus LED

LED-Status Beschreibung
Aus Keine Versorgung
Grin Normaler Betrieb

Grin blinkend (1Hz)

Online, keine Verbindungen etabliert

Rot

Nicht behebbarer Fehler

Rot blinkend (1Hz)

Timeout einer oder mehrerer Verbindungen

Rot griin wechselnd
Modulstatus-LED

Selbsttest aktiv

LED-Status Beschreibung
Aus Keine Versorgung
Grin Normaler Betrieb

Grin blinkend (1Hz)

Konfigurationsfehler

Rot

Nicht behebbarer Fehler

Rot blinkend (1Hz)

Behebbarer Fehler

Rot griin wechselnd

Selbsttest aktiv

5.4.3.4 Anschluss des CAN-DeviceNet Moduls
Der Anschluss des Feldbusses erfolgt Giber einen 5-poligen Flachsteckverbinder wie folgt:

Pin Signal Funktion

1 V- Bezugsmasse Versorgungsspannung

2 CAN L Low-Signalleitung des CAN-Differenzsignals
3 SHILD Anschluss fur Kabelschirm

4 CAN_H High-Signalleitung des CAN-Differenzsignals
5 V+ +24V Versorgungsspannung

1 5

Abbildung 5-6

=" Die 24V Spannungsversorgung ist unbedingt notwendig zum Betrieb des Feldbusses!

5.4.3.5 Netzwerkeinstellungen
Einstellung > siehe Kapitel 5.7

5.4.3.6 Einstellung der Baudrate
Baudratenvorgabe > siehe Kapitel 5.7.

5.4.3.7 EDS-Konfigurationsdatei
Die Einstellungen des Moduls kénnen tiber eine EDS-Datei modifiziert werden. Dazu ist jedoch die Mog-
lichkeit einer Konfiguration seitens des Busmasters erforderlich.

5.4.4 Profinet

5.4.41 Modulspezifikation
Das Modul Profinet unterstitzt den zyklischen Datenverkehr als Profinet IO Device der Konformitatsklas-
sen B und C mit den Klassen 1, 2 und 3 der Echtzeitkommunikation.
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5.4.4.2 Modul, Lage der Anzeigeelemente
Das Feldbusmodul verfligt Giber eine Reihe von Anzeigeelementen.

5.4.4.4

5.44.5

&0

/f_@ m_ ) = _m@

Pos. [ Symbol

Abbildung 5-7

Beschreibung

Verbindung / Aktivitat Port 1

Netzwerkstatus LED

Ethernet Anschluss 1 (Eingang)

Ethernet Anschluss 2 (Ausgang)

AAIBIWIN|=

Modulstatus

6 Verbindung / Aktivitat Port 2
5.4.4.3 Bedeutung der LEDs

Netzwerkstatus LED

LED-Status Beschreibung
Aus Offline, keine Verbindung
Grin Online, Verbindung mit I0-Kontroller besteht (RUN)

Grin, 1 kurzer Impuls

Online (STOP)

Grin blinkend (1Hz)

Gerateidentifikation vom Konfigurationstool (IPconfig)

Rot

Interner Fehler

Rot, 1 kurzer Impuls

Kein Stationsname

Rot, 2 kurze Impulse

Keine IP-Adresse

Rot, 3 kurze Impulse
Modulstatus-LED

Konfigurationsfehler

LED-Status Beschreibung
Aus Aus oder Modul im Setupmodus
Grln Normaler Betrieb

Grin 1 kurzer Impuls

Diagnoseinformation verfugbar

Rot

Gerat ist im Modus Exception, interner Fehler

Rot griin wechselnd
Verbindung / Aktivitat

Firmwareupdate, nicht ausschalten

LED-Status Beschreibung
Aus Keine Verbindung
Grin Verbindung besteht, keine Kommunikation

Griin, flackernd

Datenkommunikation

Anschluss des Profinet Moduls
Der Anschluss des Moduls erfolgt Uber einen Standard RJ-45 Stecker.

Das Modul verfiigt Gber einen 2-fach Switch, dessen Anschllisse gleichberechtigt sind, d.h. der Anschluss
kann Uber Port 1 oder Port 2 erfolgen. Damit lassen sich Linienstrukturen aufbauen.

GSDXML Datei

Die Teilnehmerbeschreibung erfolgt tiber eine mitgelieferte GSDXML-Datei.
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5.4.5 EthernetIP
5.4.5.1 Modulspezifikation
Das Modul EthernetlP unterstutzt den zyklischen Datenverkehr als Kommunikationsadapter und unter-
stutzt das "Common Industrial Protocol" (CIP).
5.4.5.2 Modul, Lage der Anzeigeelemente
Das Feldbusmodul verfiigt Uber eine Reihe von Anzeigeelementen.
1 O,
@ 1 ==
O— o ——c-—®
[ ]
® O,
Abbildung 5-8
Pos. [Symbol |Beschreibung
1 Verbindung / Aktivitat Port 1
2 Netzwerkstatus LED
3 Ethernet Anschluss 1 (Eingang)
4 Ethernet Anschluss 2 (Ausgang)
5 Modulstatus
6 Verbindung / Aktivitat Port 2
5.4.5.3 Bedeutung der LEDs
Netzwerkstatus LED
LED-Status Beschreibung
Aus Offline, keine Netzwerk Versorgung
Grin Online, eine oder mehrere Verbindungen bestehen
Grin, kurz blinkend Online, keine bestehende Verbindung
Rot Doppelte IP-Adresse
Rot, kurz blinkend Eine oder mehrere Verbindungen abgelaufen
Modulstatus-LED
LED-Status Beschreibung
Aus Keine Funktion
Grin Normaler Betrieb, Scanner im RUN-State
Grin, kurz blinkend Keine Konfiguration, Scanner im Leerlauf
Rot Scanner im Exception Modus
Rot, kurz blinkend Unterschiedliche Konfiguration
Verbindung / Aktivitat
LED-Status Beschreibung
Aus Keine Verbindung
Grin Verbindung besteht (100 Mbit), keine Kommunikation
Grin, flackernd Datenkommunikation (100 Mbit)
Gelb Verbindung besteht (10 Mbit), keine Kommunikation
Gelb, flackernd Datenkommunikation (10 Mbit)
5.4.5.4 Anschluss des EthernetlP Moduls
Der Anschluss des Moduls erfolgt Uber einen Standard RJ-45 Stecker.
Das Modul verfiigt Gber einen 2-fach Switch, dessen Anschllisse gleichberechtigt sind, d.h. der Anschluss
kann Uber Port 1 oder Port 2 erfolgen. Damit lassen sich Linienstrukturen aufbauen.
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5.4.5.5

5.4.5.6

5.4.6
5.4.6.1

5.4.6.2

5.4.6.3

Einstellung der Teilnehmeradresse

Eine Mdglichkeit der Einstellung der IP-Adresse ist die Einstellung mittels des DIP-Schalters.

Bei Nutzung dieser Adressierung, beschrankt sich der Adressbereich auf das Netzwerk 192.168.0.X.
X steht fur den Wert, der durch den Adressschalter kodiert werden kann.

Verwendung des Tools IPconfig
Verwendung des Tools IPconfig > siehe Kapitel 5.10

EtherCAT

Modulspezifikation

Die EtherCAT Schnittstelle unterstitzt die DS301 v4.02 Spezifikation und verwendet als Applikations-
schnittstelle den Standard CANopen over Ethernet. Der Datenaustausch erfolgt tGber jeweils ein Prozess-
datenobjekt. Die Schnittstelle verfligt Gber zwei RJ-45 Anschliisse zur direkten Unterstitzung von Linien-
Topologien.

Zur Anlagenintegration ist daher kein zusatzlicher Ethernet-Switch erforderlich.

Modul, Lage der Anzeige- und Bedienelemente

Das Feldbusmodul verfiigt Gber eine Reihe von Anzeigeelementen.

][ u@ (5)

Abbildung 5-9
Pos. [Symbol |Beschreibung

Verbindung / Aktivitat Port 1

RUN LED

Ethernet Anschluss 1 (Eingang)

Ethernet Anschluss 2 (Ausgang)

AR |WIN|=

ERROR LED

6 Verbindung / Aktivitat Port 2

Aufgrund der Linientopologie sind die beiden RJ45 Anschlisse nicht gleichgestellt, d.h. es muss minde-
stens der Anschluss "1" angeschlossen werden. Dies ist der "Eingang". Weitere Gerate werden Uber den
Anschluss "2" angeschlossen "Ausgang".

Bedeutung der LEDs

RUN LED

LED-Status Beschreibung

Aus INIT-Status

Grin OPERATIONAL

Grin blinkend PRE-OPERATIONAL
Grin, kurz blinkend SAFE-OPERATIONAL
Flackernd BOOT

Rot Fehler
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ERROR LED

LED-Status Beschreibung

Aus Kein Fehler

Rot blinkend Fehlerhafte Konfiguration

Rot 1x kurz blinkend EtherCAT Status intern geandert
Rot 2x kurz blinkend Timeout Synch Manager

Rot Modul im Modus EXCEPTION

Flackernd Boot Fehler erkannt
Verbindung / Aktivitat

LED-Status Beschreibung

Aus Keine Verbindung

Grin Verbindung besteht, keine Kommunikation
Grin, flackernd Datenkommunikation

5.4.6.4 Anschluss des EtherCAT Moduls
Der Anschluss des Feldbusses erfolgt Giber einen RJ-45 Stecker.

5.4.6.5 ESI Konfigurationsdatei

Alle Einstellungen des Moduls erfolgen automatisch Gber den EtherCAT Master. Dazu muss eine Konfi-
gurationsdatei im Engineering-Programm installiert werden.

5.4.7 Modbus

5.4.7.1 Modulspezifikation
Das Modul Modbus-TCP unterstiitzt den zyklischen Datenverkehr als Kommunikationsadapter und unter-
stitzt das "Common Industrial Protocol" (CIP).

5.4.7.2 Modul, Lage der Anzeigeelemente
Das Feldbusmodul verfligt Gber eine Reihe von Anzeigeelementen.

O—or-mm=—c &

Abbildung 5-10

Pos. | Symbol |Beschreibung

Verbindung / Aktivitat Port 1
Netzwerkstatus LED

Ethernet Anschluss 1 (Eingang)
Ethernet Anschluss 2 (Ausgang)
Modulstatus

Verbindung / Aktivitat Port 2

ON|A|IWIN|=
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5.4.7.3 Bedeutung der LEDs
Netzwerkstatus LED

LED-Status Beschreibung

Aus Offline, keine IP-Adresse

Grin Online, eine oder mehrere Verbindungen bestehen
Grin, kurz blinkend Online, keine bestehende Verbindung

Rot Doppelte IP-Adresse

Rot, kurz blinkend Eine oder mehrere Verbindungen abgelaufen
Modulstatus-LED

LED-Status Beschreibung

Aus Keine Versorgung

Grin Normaler Betrieb

Rot Nicht behebbarer Fehler

Rot blinkend Behebbarer Fehler

Rot griin wechselnd Firmwareupdate, nicht ausschalten

Verbindung / Aktivitat

LED-Status Beschreibung

Aus Keine Verbindung

Grin Verbindung besteht (100 Mbit), keine Kommunikation
Grin, flackernd Datenkommunikation (100 Mbit)

Gelb Verbindung besteht (10 Mbit), keine Kommunikation
Gelb, flackernd Datenkommunikation (10 Mbit)

5.4.7.4 Anschluss des Modbus Moduls
Der Anschluss des Moduls erfolgt Gber einen Standard RJ-45 Stecker.
Das Modul verfligt Gber einen 2-fach Switch, dessen Anschliisse gleichberechtigt sind, d.h. der Anschluss
kann Uber Port 1 oder Port 2 erfolgen. Damit lassen sich Linienstrukturen aufbauen.
5.4.7.5 Einstellung der Teilnehmeradresse
Verwendung des Adressschalters
Einstellung > siehe Kapitel 5.7
Soll die Adressvergabe anderweitig erfolgen, so sind alle Schalter auszuschalten.

5.4.7.6 Verwendung des Tools IPconfig
Verwendung des Tools IPconfig > siehe Kapitel 5.10

5.5 Auswahl des Datenprofils

Die Auswahl des Profils muss vor dem Einschalten der Stromquelle erfolgen. Wird die Schnitt-
stelle iiber die externe Spannungsversorgung gespeist, so ist diese fiir einen Wechsel des Profils
zusatzlich zum Abschalten der Schweillstromquelle freizuschalten.

Zum Betrieb der BUSINT XQ 4.0 stehen abhangig von Feldbustyp, Schweillsystem und Entwicklungs-
stand verschiedene Ansteuerprofile zum Anschluss an verschiedene Steuerungen zur Verfu-

gung > siehe Kapitel 8.1. Diese werden Uber einen Wahlschalter mit 16 Positionen ausgewahilt..
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5.6 Einschalten der BUSINT XQ 4.0
5.6.1 LED-Infofeld
5.6.1.1 Layout
® T
@ ]
3 (®
(3) P
3 @
(») ]
— ®
® =
Abbildung 5-11
Pos. [Symbol |Beschreibung
1 LED 1
2 LED 2
3 LED 4
4 LED 6
5 LED 8
6 LED 7
7 LED 5
8 LED 3
LED 1 und LED 8 sind Begrenzungen des LED Infofeldes, um eine Orientierung zu erméglichen.
LED 2 bis LED 7 zeigen Informationen direkt an.
5.6.1.2 Anzeigemodi
Je nach Betriebszustand zeigen die LEDs unterschiedliche Informationen an. Insbesondere in der Start-
phase werden unterschiedliche Initialisierungen durchlaufen und deren Status angezeigt.
Kein Busmodul
In diesem Zustand sind alle LEDs ausgeschaltet inklusive der LEDs 1 und 8. Es ist kein Busmodul ge-
steckt, die Schnittstelle hat keinerlei Funktion und nimmt nicht an der Kommunikation am Systembus teil.
In diesem Zustand kann das Schweil3gerat durch eine extern angeschlossene Schnittstelle, z.B.
RINTX12, angesteuert werden.
Initialisierung Busmodul
LED2 |LED3 |LED4 |LED5 [LED6 [LED7 |Funktion
An Aus Aus Aus Aus Aus Keine Kommunikation zum Busmodul méglich.
Aus An Aus Aus Aus Aus Busmodul wird nicht unterstiitzt (M30 Modul ge-
steckt?).
Aus Aus Aus Aus An Aus Betriebsspeicher defekt.
099-004526-EW500 27

22.08.2025



Inbetriebnahme ev\;‘r)
DIP-Schalter

5.7

5.7.1

5.71.1

Initialisierung System
LED2 |LED3 |LED4 |LED5 [LED6 [LED7 |Funktion

An An An An Aus An Nicht auflésbarer Fehler, bitte den
EWM-Kundenservice benachrichtigen.
An Aus Aus Aus Aus An Das uber den Profilschalter eingestellte Daten-

profil ist nicht belegt. Die Schnittstelle kann ver-
wendet werden, jedoch zeigen die LEDs 2 bis 7
keine Betriebsinformationen an, es wird Profil 0
verwendet.

Aus An Aus Aus Aus An Die FW unterstitzt diesen Stromquellentyp
nicht (Titan XQ an Tetrix XQ Schnittstelle oder
umgekehrt), es ist keine Funktion moglich.

Unbehebbare Fehler werden durch standiges Blinken der LEDs 1 und 8 signalisiert.

Vorbetriebsstufe

Sollte die BUSINT XQ 4.0 mit einer externen Spannungsversorgung betrieben werden und noch keine
Kommunikation zum Systembus stattfinden (Stromquelle ausgeschaltet), so blinken die LEDs 1 und 8 wie
zuvor, zusatzlich bilden die LEDs 2, 4, 6 und 3, 5, 7 zwei zusatzliche Gruppen, die jeweils im Wechsel mit
ca. 2 Hz blinken und somit einen Wartestatus anzeigen.

Betriebsanzeige

Nach der Systeminitialisierung wechselt die Anzeige der LEDs in den Betriebsmodus. Dabei leuchten die
LEDs 1 und 8 nun permanent und bilden damit eine Orientierungshilfe zur Lage der Anzeige. Die LEDs 2
bis 7 zeigen eine spezifische Information an:

LED Funktion

LED 2 [An, das Signal Roboter Bereit liegt an der Steuerung an.

LED 3 [An, ein Startsignal liegt von der SPS an.

LED 4 [An, das System signalisiert Schweil3bereitschaft.

LED 5 |An, das Schweil3system ist im aktiven Datenaustausch mit dem Feldbus.

LED 6 [ Aktuell nicht verwendet.

LED 7 | Sonderfunktion, blinkt im Zusammenhang mit der Nahtverfolgung wahrend des Prozesses.

DIP-Schalter

Anstelle von Jumpern werden bei der BUSINT XQ 4.0 DIP-Schalter verwendet. Diese sind in Bldcken zu
jeweils 8 Schaltern zusammengefasst.

DIP-Schalterblock S1 bestimmt, soweit der Feldbusstandard dies erfordert, die Moduladresse oder einen
Teil davon.

Zahlweise ist jeweils vom Schalter 1 mit dem LSB zum Schalter 8 mit dem MSB.

DIP-Schalter S1

Mit diesen Einstellungen werden sowohl feldbusabhangige Adressen eingestellt als auch Standardein-
stellungen.

Adresseinstellung
Der Adressumfang ist von Feldbus zu Feldbus unterschiedlich und wie folgt:

Feldbus 1 2 3 4 5 6 7 8

CANopen Adressvorwahl im Bereich 1 bis 127

CAN DeviceNet Adressvorwahl im Bereich 1 bis 63

Profibus Adressvorwahl im Bereich 1 bis 125

MODBUS, EthernetlIP Soll die Adressvorgabe mittels IP-CONFIG vorgenommen werden, so sind alle
Schalter in die Position OFF zu bringen
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5.7.2 DIP-Schalter S2
5.7.2.1 Baudratenvorgabe

Die Ubertragungsgeschwindigkeit I&sst sich mit den Schaltern 6, 7 und 8 wie folgt einstellen:

Feldbus Baudrateneinstellung

CANopen 0 = 10kbps, 1=20kbps, 2=50kbps, 3=125kbps, 4=250kbps, 5=500kbps,

6=800kbps, 7=1Mbps

CAN DeviceNet | 0=125kbps, 1=250kbps, 2=500kbps, 3=Auto

Die Wertigkeit der Schalter: 6=1, 7=2, 8=4
5.7.2.2 Funktionsanwahl

Mit den Schaltern 1 bis 5 kbnnen verschiedene Geratefunktionen aktiviert werden:

Schalter Funktion

1 Nicht belegt

2 An, aktiviert die Analogwertunterstiitzung > siehe Kapitel 6.7.6.

3 Nicht belegt

4 An, aktiviert den erweiterten Jobbetrieb.

5 Reserviert
5.8 Konfiguration Feldbus

Diese erfolgt in Ubereinstimmung mit den jeweiligen Standards iiber spezifische Parameter, die in aller

Regel Uber den Busmaster an das Feldbusmodul dbermittelt, bzw. abgestimmt werden.

Bitte lesen Sie dazu auch die betreffenden Bedienungsanleitungen des Feldbusmasters.
5.9 Verhalten der IOs im Betrieb
5.9.1 Profinet

Im normalen Betrieb erfolgt ein zyklischer Austausch aller I0s von und zur BUSINT XQ 4.0. Erfolgt auf-

grund eines Fehlers ein Zustandswechsel, so verhalten sich die 10-Ausgange wie folgt:

» Im Falle von IOPS=BAD werden alle Ausgangssignale zur BUSINT XQ 4.0 hin genullt und aktive

Signale zurlickgesetzt.
+ Im Falle, dass die Netzwerkverbindung ausfallt, werden ebenfalls alle Ausgangssignale annuliert.
* Im Einschaltmoment sind alle Ausgangssignal mit O beschrieben, es erfolgen keine Funktionsanlaufe.
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5.10 Verwendung des Tools IPconfig
Detailbildschirm 001

HMS IPconfig
™ o x|
ettings

Type P DHCP Version MAC Comment

BUSINT4.0 TITAN XQ 192.168.0.77 Disabled 5:0.00.1 00-30-11-49-05-B2 ev Scan Settings

Scan using all Network Interface Controllers

® Scan using a specific Network Interface Controller:

Intel(R) Ethernet Connection (10) 1219-V

I About HMS IPconfig

HMS [Pconfig
Version 4.3.0.0

About

Abbildung 5-12

Im rechten Bildschirmteil ,Settings“ kann die Netzwerkschnittstelle ausgewahlt werden, auf der nach der
Schnittstelle gesucht werden soll.

Nach dem Starten des Programms wird zunachst ein Scan vorgenommen und das Ergebnis tabellarisch
angezeigt.

Aufgelistet wird der Typ der Schnittstelle mit den aktuellen Netzwerkeinstellungen.

Mit dem Wiederholsymbol in der linken oberen Ecke kann ein erneuter Scan ausgefuhrt werden.

Mit dem Symbol des Fahnchens kann per Doppelklick darauf eine Signalisierung des Moduls ausgelost
werden, d.h. es blinken fiir eine kurze Dauer beide Anzeige-LEDs neben den Netzwerkanschlliissen um
das Gerat zu identifizieren.

Per Doppelklick auf den gefundenen Eintrag 6ffnet sich der Detailbildschirm 002.
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Detailbildschirm 002

HMS IPconfig - 0 x
C . . . r =
® Device Configuration |  apely |
Type 3 DHCP  Version MAC Comment -
BUSINTA.0 TITAN XQ 192168077  Disabled S:00.0.1 00-30-11-49-05-B2 ev

“» DHCP Configuration

[] Retrieve IP settings dynamically from a DHCP server

@ 1P Configuration
IP address

192.168.0.77

Subnet mask
255.255.255.0

Default Gateway
0.0.00

® DNS Configuration

Primary DNS

192.168.2.1

Secondary DNS
0.0.00

Host Name

€, password

Password

[[] Change password

= Comment

Medule Comment

Version Information
Name Label

version  5: 0.0.0.1

Abbildung 5-13

Im rechten Bildschirmteil werden die aktuellen Netzwerkeinstellungen der Schnittstelle angezeigt und
kdnnen dort verandert werden.

Mit ,Apply“ werden die Anderungen Gibernommen.

Das Tool ist verwendbar fir die Feldbus-Standards EthernetlP und MODBUS, als alternative Einstellung
zu den DIP-Schaltern, falls diese fir die Adressauswahl nicht verwendet werden.
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6
6.1

6.2

6.2.1

6.2.2

Operativer Betrieb

Einen JOB vorwahlen

Der Stromquelle steht eine Fille von einstellbaren Parametern zur Verfiigung, die Uber so genannte Jobs
verwaltet werden. Die jeweilige SchweilRaufgabe wird Uber einen JOB definiert. Insgesamt sind bis zu
510 JOBs einstellbar.

Die Jobvorwahl kann nur vom Automaten vorgenommen werden, wenn das Bit ,Jobvorwahl Automat*
gesetzt wurde (wird in einigen Ansteuerprofilen automatisch gesetzt und erscheint nicht im Ansteuerpro-
fil). Erst danach kann ein gultiger JOB vorgegeben werden. Ist die Jobvorwahl deaktiviert, so kann von
einer Bedieneinheit (falls vorhanden) ein JOB vorgegeben werden.

Die Jobvorwahl kann nur bei Anlagenstillstand (kein SchweiBbetrieb) vorgenommen werden. Be-
legt die SPS zur Laufzeit dennoch eine andere Jobnummer, so wird die gesetzte Jobnummer im
Modul zwischengespeichert und beim Beenden des SchweiRvorganges erfolgt die Umschaltung.
Keine Umschaltung erfolgt, wenn eine erfolgte Umschaltung wahrend des SchweiBprozesses wie-
der zuriickgenommen wurde.

Nicht alle Jobs eines Gerates sind anwahlbar. Wird ein solcher JOB vorgegeben, so wird das Statussi-
gnal "Bereichssignal" gesetzt.

Programmbetrieb

Es lassen sich bis zu 16 Programme in der Stromquelle vorwahlen. Mit jedem Programm ist direkt eine
Zuordnung zu einigen "analogen" Vorgabewerten verknipft, die in dem jeweils an der Stromquelle einge-
stellten JOB gespeichert sind. Die Programmnummern 1-15 stehen fiir vorprogrammierte Werte.

Das Programm 0 ist ein Sonderfall und fiir den sogenannten Leitsignalbetrieb vorgesehen. Dabei erfolgt
die Wertevorgabe flr die "analogen" Vorgabewerte direkt iber separate Eingangssignale.

Werden diese Bytes wahrend des normalen Programmbetriebes (1-15) mit anderen Werten belegt, so
werden die neuen Parameter im Modul zwischengespeichert und bei der Umschaltung nach Programm 0
in die Stromquelle ibernommen.

Die Programmanwabhl kann nur erfolgen, wenn das Bit ,Programmvorwahl Automat® (wird in einigen An-
steuerprofilen automatisch gesetzt und erscheint nicht im Ansteuerprofil) aktiviert wurde.

JOB-Betrieb

Als weitere Betriebsart steht der JOB-Betrieb zur Verfligung. Beim Programm- oder Leitsignalbetrieb wer-
den die Einstellungen fur Schweillart und Betriebsart tber einzelne Ansteuersignale vorgenommen. Im
JOB-Betrieb sind diese Einstellungen fest Gber die Programmnummern in der Stromquelle hinterlegt und
lassen sich direkt Uber diese vorwahlen. Zusatzlich ist jedem Programm noch das superPuls zugeordnet.
Der JOB-Betrieb wird iber das entsprechende Signal gesetzt und kann alternativ fest tiber DIP-Schalter
S2-4 vorgegeben werden.

Der JOB-Betrieb lasst sich nur im Anlagenstillstand umstellen.

Der JOB-Betrieb ist iiber den DIP-Schalter S2-4 auch aktivierbar, wenn das Signal nicht im Daten-
profil enthalten ist.

Die "Ein"-Einstellung des DIP-Schalters S2-4 iiberstimmt ein vorhandenes Vorgabesignal!

Erweiterter Leitsignalbetrieb

Der erweiterte Leitsignalbetrieb wird automatisch aktiviert, sobald der Softwarestand 0.6.0.0 oder héher in
der Stromquelle verflgbar ist.

Die manuelle Gasansteuerfunktion ermdglicht ein eigenes Gasvor- und Gasnachstromen.
Uber eine Schutzfunktion sind mit Hinblick auf das Gas folgende Aspekte sichergestellt:
» Sollte zum Prozessbeginn kein Gas aktiviert worden sein, so wird dies automatisch eingeschaltet.

+ Wahrend eines laufenden Prozesses lasst sich das Gas nicht deaktivieren, sollte dies erfolgen, so
wird das Gas automatisch mit dem Abschalten des Prozesses zuriickgenommen. Dies entspricht einer
Gasnachstromdauer 0.
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6.2.3

6.2.3.1

6.2.3.2

Betriebsarten

Es stehen 2 verschiedene Betriebsarten zur Verfugung.

Zum Verstandnis der Betriebsarten ist die Definition des Programmablaufs notwendig. Der Programmab-
lauf beschreibt eine Reihe von Schweillprogrammschritten, die beginnend mit dem Start nacheinander
abgearbeitet und mit dem Ende des Schweillprozesses abgeschlossen werden.

Signal Start/Stopp

Signal=1 bewirkt Anlagenstart, O fiihrt zum Beenden des Schweil3prozesses. Dabei wird je nach gewahl-
ter Betriebsart der Prozess sofort beendet (2Takt) oder erst noch ein Endprogramm abgearbeitet (2Takt
Spezial).

Gasvor-/Gasnachstromen

Definiertes Zu- bzw. Abschalten der Prozessgasversorgung zu Beginn und nach dem Schweil3prozess.
Startprogramm

Spezialprogramm, wird bei entsprechender Betriebsart (2Takt-Spezial) nach Ablauf von Gasvorstromen
und Zindphase aktiv. Diesem Programm kann jeweils eine eigene Drahtvorschubgeschwindigkeit, eine
Spannungskorrektur, sowie ein Dynamikwert zugeordnet werden. Fir dieses Startprogramm muss auch
eine Zeit eingestellt werden. Nach Ablauf dieser Zeit wird das Hauptschwei3programm Uber eine Rampe
mit einer einstellbaren Zeit angefahren. Diese Rampe ist nur bei der Betriebsart 2-Takt-Spezial aktiv.
HauptschweiBprogramm P2.x

Das HauptschweiRprogramm folgt im Betrieb nach Abschluss des Startprogrammes / der Ziindphase (ab-
hangig von der Betriebsart) und endet mit der Riicknahme des Start/Stopp Signals.

Absenkprogramm P3

Dieses Programm wird in der Schweif3art ,,superPuls® fur ein ,MAG-System" und fiir das ,Thermische Pul-
sen” bei einem ,WIG-System" verwendet. Es wird dabei abwechselnd mit dem gerade aktiven Haupt-
schweil’programm und einer einstellbaren Frequenz im Wechsel aktiviert. Dies erlaubt eine spezielle
Kontrolle des Prozesses durch ein Absenken der Energie fir die Zeit, in der das Absenkprogramm ab-
lauft.

Endprogramm

Spezialprogramm welches den Abschluss des Schweillprozesses nach dem Hauptschwei3programm
einleitet. Dies wird nach dem Ablauf der Endprogrammrampenzeit aktiviert. (nur bei Betriebsart 2Takt-
Spezial).

Drahtriickbrand

Definiertes Zurickbrennen des Schweil3drahtes zum Ende des Schweillprozesses (kann innerhalb eines
Jobs definiert werden). Ist nur fir MIG/MAG Prozesse relevant.

1 > 0 Signal

Rickmeldesignal zur Signalisierung von ,Strom fliet* und anschlieRender, stabiler Brennphase. Es dient
im Allgemeinen zum Triggern der Verfahreinrichtung.

2-Takt-Betrieb

Mit dem Anlegen des Startsignals wird Gasvorstromen eingeleitet. Nach Ablauf wird das Ziindprogramm
aktiviert. Bei erfolgter Zliindung befindet sich die Stromquelle im HauptschweilRprogramm P2.x (gemaf
der Einstellung im Programm), das Signal I>0 wird gesetzt.

Wird Stopp gegeben, so wird Drahtrickbrand und Gasnachstromen nacheinander aktiviert und der
Schweil3prozess beendet, 1>0 wird zurickgenommen, sobald der Lichtbogen erlischt.

2-Takt-Spezial

Mit dem Anlegen des Startsignals wird Gasvorstromen eingeleitet. Nach Ablauf wird das Ziindprogramm
aktiviert. Bei erfolgter Ziindung befindet sich die Stromquelle im Startprogramm, das Signal 1>0 wird ge-
setzt. Dieses lauft mit der im JOB vorgegebenen Zeit ab und aktiviert das Hauptschweil3programm P2.x
(gemal der Einstellung im Programm).

Wird Stopp gegeben, so wird zunachst das Endprogramm aktiviert, danach erfolgt der Drahtriickbrand
und Gasnachstromen, der Schweil3prozess ist beendet, >0 wird zuriickgenommen, sobald der Lichtbo-
gen erlischt.

Die Ubergéange vom Start- zum Hauptprogramm und vom Haupt- zum Endprogramm werden (iber Ram-
pen kontrolliert, bei denen die Leistung von einem Programm zum anderen Uberleitet.

Die Betriebsarten lassen sich auch im SchweiRbetrieb umschalten. Damit kann der 2-Takt-Spezial
Betrieb flexibel angepasst werden.
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6.2.3.3 Punkten

6.3

6.4

6.4.1

6.4.2

Der Ablauf erfolgt wie 2-Takt-Spezial, nur dass die Dauer des Prozesses durch die eingestellte Zeit des
Hauptprozesses (t2) definiert wird. Der Prozess wird danach automatisch beendet. Nach Ablauf des
Hauptprogramms mit der eingestellten Punkt-Zeit folgt zusatzlich die Endrampe und das Endprogramm.

Schweilarten

Im Schweil3betrieb wird zwischen verschiedenen Modi unterschieden (abhangig vom Schweillsystem).
Die Schweilart kann sowohl im Stillstand der Anlage als auch im Betrieb umgeschaltet werden. Beim
JOB-Betrieb wird die jeweilige Information zur Schweilart aus dem aktiven Programm des aktuellen
JOBs entnhommen.

Uberwachungsfunktion

BUSINT XQ 4.0 kann den Schweil3prozess mittels einer speziellen Monitorfunktion permanent tiberwa-
chen. Dazu sind gemafR den Modulbetriebsarten verschiedene Signale vorhanden.
Aktivierung der Monitorfunktion

Aktiviert die Monitorfunktion.

Parameter

Fir die Monitorfunktion sind derzeit 4 Schweilparameter zur Uberwachung vorgesehen:
» Schweiflspannung

* Schweillstrom

» Drahtvorschubgeschwindigkeit (derzeit nur fir MIG/IMAG-Systeme)

* Maximaler Ankerstrom des Drahtvorschubantriebes

Fir jeweils 2 Parameter kann eine separate Reaktionszeit vorgegeben werden. Jedem einzelnen Uber-
wachungsparameter wird ein eigener Toleranzwert zugeordnet.

Monitorfunktion

Uber die jeweilige Betriebsart der Stromquelle werden dem Prozess unterschiedliche Sollwerte fiir
Schweillspannung, Schweil’strom und Drahtvorschubwert vorgegeben. Jeder Toleranzparameter gibt
dabei dem zu Gberwachenden Prozesswert ein Toleranzfeld vor, in dem er sich bewegen darf. Der Motor-
strom wird hier als Maximalwert behandelt, es wird dabei nur auf das Uberschreiten dieses Wertes hin
gepruft.

Verlasst ein Parameter sein zugeordnetes Toleranzband Uber die definierte Reaktionszeit hinaus, so wird
im System eine Alarmmeldung generiert. Diese Meldung ist passiver Natur und hat keinen Einfluss auf
den Schweillprozess. Die Entscheidung iber Fortsetzung / Abbruch des Schweillprozesses obliegt der
Ubergeordneten Steuerung. Die Alarmmeldung des einzelnen Parameters wird zurlickgenommen, sobald
sich der Istwert zurtick in das Toleranzband bewegt.

Einzelne Uberwachungskanale lassen sich tiber die Parametrierung der Toleranzwerte auf den Wert 0
gezielt abschalten.

Anzeigemoglichkeiten

Eine Alarmmeldung wird auf zweierlei Art und Weise generiert:

* Ausgabe Uber Sammelmeldeausgang (Relais) am Modul > siehe Kapitel 6.4

» Ausgabe der einzelnen Kanale Uber die Feldbusdaten mit folgender Zuordnung:

Bit-Nr. Parameter

0 SchweilRspannung

1 Schweillstrom

2 Drahtvorschubgeschwindigkeit
3 Max. Motorstrom Uberschritten

Der Relaisausgang wird sofort gesetzt, sobald einer der Uberwachungsparameter sein Toleranz-
band verldsst. Das Relais ist mit einer Riicksetzverzogerung ausgestattet, es wird erst abgeschal-
tet, nachdem fiir ca. 0,5s kein Fehler mehr gemeldet worden ist.
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Uberwachungsfunktion

6.4.3 Monitorparameter
Folgende Signalvorgaben kdnnen innerhalb eines Jobs definiert werden:
Parameter Vorgabe Bereich
Spannungstoleranz Angabe im Bereich 0% bis 50% vom Sollwert
Stromtoleranz Angabe im Bereich 0% bis 50% vom Sollwert
DV-Toleranz Angabe im Bereich 0% bis 50% vom Sollwert
Maximaler Motorstrom Angabe im Bereich 0 bis 5.0A
Den Parametern Spannungstoleranz / Stromtoleranz und DV-Toleranz / Max.Motorstrom wird jeweils eine
gemeinsame Reaktionszeit zugeordnet, die im Bereich 10ms bis 20s in 10ms-Schritten eingestellt werden
kann.
6.4.4 Besonderheiten der Uberwachung

Dauer

Die Parametertiberwachung findet nur in den quasi-statischen Zustanden (I:Iauptschweirs- und Absenk-
schweildprogramm) statt, damit werden Fehimeldungen durch dynamische Anderungen, wie etwa bei
Rampenibergangen, vermieden.

Storungsreduktion

Eine Hysteresebehandlung an den Uberwachungsgrenzen verhindert ein ,Flattern“ der Meldungsgeber in
den Grenzbereichen der Toleranzbander.

Parameter

Die Einstellungen zur Uberwachungsfunktion werden pro JOB abgespeichert und sind im Programmab-
lauf wie folgt hinterlegt:
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6.5
6.5.1

6.5.2

6.5.3

6.5.4

6.5.5

6.5.6

6.5.7

6.5.8

Hinweise zur Nutzung

Von den Gegebenheiten aus unruhige Prozesse bediirfen bei der Uberwachung einer besonderen Be-
trachtung. So kann die Uberwachung durch entsprechende Parametrierung von Reaktionszeit oder Ver-
gréRerung des Toleranzwertes flr einen einzelnen Kanal in der Zuverlassigkeit verbessert werden.

Gdf. sollte das Deaktivieren eines einzelnen Prozesskanals oder das zeitweilige Deaktivieren der Uber-
wachungsfunktion wahrend des Schweil3prozesses in Erwagung gezogen werden.

Bei Nutzung der SchweiRart superPuls muss die Uberwachung sehr tolerant parametriert werden, da das
Anlagenverhalten in dieser Betriebsart parameterabhangig sehr dynamisch sein kann und eine kurze Re-
aktionszeit in diesem Fall eher unbefriedigende Ergebnisse hervorbringen wird.

Die Prozesssollwerte werden stets vom System vorgegeben. Bei sehr klein vorgegebenen Toleranzwer-
ten kann es so mitunter vorkommen, dass sich der rechnerische Toleranzwert unterhalb der jeweiligen
Parameterauflésung bewegt. In einem solchen Fall wird der resultierende Toleranzwert auf einen Mini-
malwert begrenzt.

Sonstige Signale

Jobvorwahl

Ermdglicht die Vorgabe von SchweiRaufgaben (JOBs) vom Automaten. Bei nicht gesetztem Signal muss
die Einstellung des Jobs Uber eine Bediensteuerung vorgenommen werden. Bei aktivem Signal wird die

Einstellung von ,JOB* ibernommen (Signal wird in einigen Ansteuerprofilen automatisch gesetzt und ist

dann nicht im Profil sichtbar).

Programmvorwahl

Ermdoglicht die Vorgabe von definierten Leistungsstufen vom Automat. Ist das Signal gesetzt, so wird eine
Leistungsstufe gemaf der Vorgabe aus ,Programm® vorgewahlt (Besonderheit bei Programm

0 > siehe Kapitel 6.2). Bei nicht gesetztem Signal wird das Programm 1 fest von der Steuerung vorgege-
ben (Signal wird in einigen Ansteuerprofilen automatisch gesetzt und ist dann nicht im Profil sichtbar).

Fehler quittieren

Ein aktiver Fehler wird mit diesem Signal zurlickgesetzt. Fir eine korrekte Funktion muss das Signal ge-
flankt werden.

Nicht alle Fehler miissen quittiert werden, einige Ereignisse setzen sich selbstandig zuriick. Ei-
nige kdnnen nur durch einen Neustart der Stromquelle zuriickgesetzt werden > siehe Kapitel 10.3.
Gastest

Ermdglicht das manuelle Aktivieren / De-aktivieren des Schutzgases. Das Signal kann nur im Anlagen-
stillstand gegeben werden (Ausnahme: Erweiterter Leitsignalbetrieb). Das Signal kann verwendet wer-
den, um die im JOB fest programmierte Gasvorstrdomdauer zu verlangern, bzw. manuell zu steuern.

Draht Einfadeln

Manuelles Aktivieren des Hauptdrahtvorschubes zum Einfadeln des Schweif3drahtes in das Schlauch- /
Brennerpaket. Signal kann nur im Anlagenstillstand gegeben werden. Vor Aktivierung muss ein evtl. an-
stehendes Signal ,Drahtriickzug® zurickgenommen werden. Das Einfadeln stoppt, sobald ein Kontakt
zwischen Schweilldraht und Werkstiick besteht (Einfadelhilfe)

Bei MIG/MAG Brennern mit "Bauteilsuchfunktion liber die Gasdiise" stoppt das Einfadeln auch
bei Kontakt zwischen Gasdiise und Werkstiick.

Drahtrickzug

Ermoglicht den Riickzug des Drahtes, kann nur im Anlagenstillstand umgeschaltet werden. Vor Aktivie-
rung muss das ,Draht Einfadeln* zurickgenommen werden.

Positionssuchen

Dieses Signal wird im Zusammenhang mit einer Softkollisionsdetektierung des Schweil3brenners (Bren-
nerrohr) mit dem Werkstiick verwendet. Bei aktivem Signal wird eine Bertihrung mit dem Werksttck er-
kannt. Die Erkennung arbeitet nur im Nicht-Schweilbetrieb > siehe Kapitel 6.7.6.

Brenner ausblasen

Ermdglicht das manuelle Aktivieren / Deaktivieren eines Zweitgases (meist Pressluft zum Ausblasen des
Brenners verwendet). Das Signal kann nur im Anlagenstillstand gegeben werden.
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6.5.9 Roboter bereit

Bereitschaftssignal zur Signalisierung der Verfahreinrichtung an die Schweiflstromquelle. Signal muss vor
dem Schweil3start gesetzt werden. Das Signal wird auch zur Schnellabschaltung verwendet > siehe Kapi-
tel 6.10.

6.5.10 SchweiRsimulation
Aktiviert die Simulation der Schweil3prozessstatussignale zum realen Programmieren / Testen von Auto-
matensteuerungen ohne aktiven Schweillprozess mit kompletten Signalaustausch > siehe Kapitel 6.9.
6.5.11 JOB-Betrieb

In diesem Modus werden die Informationen fiir Betriebsart und Schweil3art nicht aus einzelnen Ansteuer-
signalen bezogen, sondern aus dem jeweilig angesteuerten SchweilRprogramm.

6.5.12 Benutzerdefinierte Ausgange K1 bis K2

Uber diese Signale lassen sich die benutzerdefinierten Relaisausgange K1 bis K2 am Modul aktivieren,
sofern diese nicht fur steuerspezifische Aufgaben vorbelegt sind.

6.5.13 DV-Umschaltung

Mit diesem Signal lassen sich im Anlagenruhezustand 2 Drahtvorschubantriebe umschalten. Per Stan-
dard ist nach dem Einschalten der Koffer Nummer 1 aktiv (siehe auch Bedienungsanleitung zur Option
-,DV-Umschaltung®).

6.5.14 Einfiadelmodus

Stellt im System den Typ des Einfadelns ein. Bei gesetztem Signal wird beim Einfadeln der an der
Schnittstelle anliegende Drahtgeschwindigkeitssollwert fir das Ein- und Ausfadeln verwendet.

Liegt kein Sollwert an, so wird der im System giiltige minimale Sollwert des JOBs verwendet.
Bei nicht gesetztem Signal wird das Einfadeln mit der Standardrampe durchgefihrt.
Der Einfidelmodus muss von der Betriebssoftware des Drahtvorschubgerites unterstiitzt werden.

6.5.15 superPuls

Schaltet die Schweil3art superPuls ein. superPuls kann nur im Nichtschweil3betrieb ein- oder ausgeschal-
tet werden. Im erweiterten JOB-Betrieb (aktiviert mit Jumper JP4) wird dieses Signal blockiert.

6.5.16 Liftarc

Dieses Signal schaltet die Zindung in den Liftarc Automatenmodus. Die Parametrierung der Ziindung
erfolgt mittels geeigneter Bediensteuerung oder PC300.NET Software.

6.5.17 Punkten ein

Aktiviert unabhangig von der angewahlten Betriebsart den Modus Punkten. Dabei handelt es sich um ei-
nen automatisch ablaufenden 2-Takt-Spezial Ablauf.

6.5.18 Positionweld Ein
Schaltet die spezifische Schweillart ein, sofern diese vom System unterstitzt wird.

Sofern das Schweil3gerat Positionweld unterstiitzt und ein passender JOB dazu angewahlt wurde, akti-
viert dieses Signal diese besondere Form des Superpulsens.

Dieses Signal Ubersteuert dabei eine ggf. aktuelle Vorgabe zur ,Anwahl Impulsschweil3en®.

Sollte die Vorgabe ,Positionweld ein“ zurlickgenommen werden und noch eine aktive Vorgabe zum Im-
pulsschweifl3en anliegen, so wird das Impulsschweil’en wieder aktiviert.

6.6 Riickmeldung der Prozessparameter
Wahrend des Betriebs werden eine Reihe von Parametern an die Gbergeordnete Steuerung tber den
Feldbus Ubertragen. Ein Teil dieser Parameter steht als visuelles Signal am Modul als Leuchtdiode zur
Verfligung > siehe Kapitel 5.6.1.

6.6.1 1> 0 (Strom flieBt-Signal)
Dient zur Rickmeldung des Schweiliprozesses an die SPS. Das Signal wird in der Regel nach dem Zin-
den des Lichtbogens vom Prozess gesetzt und nach dem Verléschen des Lichtbogens zuriickgenommen.
Fir eine verbesserte Signalabstimmung zur Gbergeordneten Steuerung wird das Signal bei Wegfall wah-
rend des Schweilens flr eine gewisse Zeit gespeichert > siehe Kapitel 6.7.
Das Signal kann durch eine Stérung wahrend des Schweilprozesses zuriickgesetzt werden.
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6.6.2

6.6.3

6.6.4

6.6.5

6.6.6

6.6.7

6.6.8

6.6.9

6.6.10

6.6.11

Benutzerdefinierte Eingange

Es existieren 3 zusatzliche, vom Benutzer frei zu verwendende Eingadnge mit 24V Logik. Die Signale wer-
den bei externer Spannungsversorgung des Moduls auch weiterverarbeitet, wenn das Schweildgerat ab-
geschaltet wurde.

Die Eingdnge sind nicht galvanisch getrennt.

Prozess aktiv

Um der Uberlagerten Steuerung das Ende des Schweillprozesses anzuzeigen wird dieses Signal im An-
lagenruhebetrieb zurtickgesetzt. Wahrend des Schweil3prozesses ist das Signal mit 1 belegt.

Hauptstromsignal

Wird speziell in der Betriebsart 2Takt-Spezial verwendet um die Verfahreseinrichtung auf das Ende des
Starprogramms, bzw. den Anfang des Endprogramms zu triggern.

Uber die Konfiguration mittels EWM Config Tool kann das Signal (iber bestimmte Prozessphasen, wie
folgt getriggert werden:

Im 2-Takt-Betrieb wird das Signal lediglich iber die Hauptprozessphase eingeschaltet.

Im 2-Takt-Spezial kann das Signal Uber das Startprogramm, die Startslope-Phase oder die Hauptphase
geschaltet werden.

Generell gilt fir das Einschalten des Signals eine Filterzeit von 100 ms.

Fir den Wegfall des Signals kann eine eigene Filterzeit konfiguriert werden.

Kollisionsschutz

Signalisiert den Zustand von einem an das Modul angeschlossenen Kollissionsschutz. Das Signal ist
Drahtbruchsicher ausgeflhrt, ist also auch bei nicht angeschlossenem Sensor aktiv. Dies ist bei der Aus-
legung der Anlage und Programmierung des Automaten zu berticksichtigen.

Das Signal wird mit hoher Prioritdt behandelt, um eine schnelle Verarbeitung zu gewahrleisten und wird
bei externer Spannungsversorgung des Moduls auch weiterverarbeitet, wenn das Schweil3gerat abge-
schaltet wurde.

Schweilbereit

Die Anlage ist Schweil3bereit und akzeptiert ein Startsignal von der SPS. Das Signal wird zuriickgesetzt
bei Fehlern. Bei Umschaltung eines JOBs wird das Signal fur die Dauer von ca. 200 ms zurlickgesetzt.

Festbrand

Der Draht berthrt das Werkstiick, bzw. ist an diesem festgebrannt. Es flief3t nahezu kein Strom Uber das
Werkstuck. Die Detektierung wird zum Ende des Schweil3prozesses durchgefiihrt > siehe Kapitel 6.7.5.

Das Bereichssignal

Wird gesetzt, falls ein Wert bzw. eine Funktion vorgegeben wird, welcher bzw. welche vom System nicht
ausgeflhrt werden kann > siehe Kapitel 6.15.

Fehlernummer

Indiziert zusammen mit dem Statussignal ,Sammelfehler” einen Anlagenfehler > siehe Kapitel 10. Anla-
genfehler missen vor erneutem Start quittiert werden.

In der erweiterten Fehlerfunktion werden alle vorhandenen Fehler nacheinander flr eine Zeitdauer von
jeweils 1s signalisiert. Am Ende einer Abfolge von Fehlern beginnt die Signalisierung wieder mit der klein-
sten Fehlernummer.

Einige Anlagenfehler konnen aufgrund ihrer Schwere nicht quittiert werden.

Warnungsnummer

Signalisiert Systemwarnungen, die nicht zwangslaufig zum Abbruch des Prozesses fihren missen. Bei
mehreren Warnungen erfolgt eine zeitliche Sequenz wie bei den Fehlernummern.

Warnungen im System werden Uber Bediensteuerungen zuriickgesetzt.

Istwert SchweiRspannung
Ubertragung der aktuellen Schweilspannung des Prozesses. Der Wert wird alle 30ms aktualisiert.
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6.6.12

6.6.13

6.6.14

6.6.15

Istwert SchweiRstrom

Ubertragung des aktuellen Schweilstromes im Prozess, Wert wird alle 30ms aktualisiert.

Bei Verwendung der Konfiguration mit schneller Istwerterfassung werden die Werte fiir Spannung
und Strom bei entsprechender Konfiguration des Feldbussg_s max. alle 5ms aktualisiert. Dies ist
bei der Auslegung des jeweiligen Feldbussystems und der Ubertragungszyklen zu beriicksichti-
gen.

Istwert Drahtvorschubgeschwindigkeit

Ubertragung der aktuellen Drahtgeschwindigkeit des Prozesses. Wert wird alle 30ms aktualisiert.

Istwert Motorstrom
Ubertragung des aktuellen Motorstromes des Drahtférdersystems. Wert wird alle 30ms aktualisiert.

Parameteriiberwachung

Anzeige des Status der zu Gberwachenden Parameter. Signale sind generell auf 0 gesetzt wenn die
Uberwachung inaktiv ist oder sich der jeweilige Parameter innerhalb des Toleranzbandes be-

wegt > siehe Kapitel 6.4.
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6.6.16 Diagramm Prozesssignale

Zur Veranschaulichung der Prozesssignale wird nachfolgend der Betriebsmodus 2-Takt-Spezial beschrie-
ben. In der Betriebsart 2-Takt fehlen das Start- und Endprogramm entsprechend.
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Abbildung 6-2
Legende
Beschreibung
A Startsignal
B Hauptstrom
C Prozess aktiv
D Schweilbereit

6.7  Signale zur Abstimmung mit der Verfahreinrichtung

Die Praxis zeigt, dass die Signalabstimmung zwischen Schweifdstromquelle und Verfahreinrichtung einen
wichtigen Stellenwert einnimmt. Bei plétzlich eintretenden Stérungen durch Signalverlust (z.B. Abriss
Lichtbogen), bzw. Signalaussetzern kann die Verfahreinrichtung ihrerseits in einen Stérzustand gehen.
Oft ist es muhsam die Verfahreinrichtung wieder in Grundstellung zu verfahren.

Aus diesem Grund wurden speziell flr die Prozessstartphase und den laufenden Prozess mehrere Para-
meter zur besseren Abstimmung eingefihrt.
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6.7.1 Die Zundzeit TZ-Zund
Wahrend der Prozessstartphase (insbesondere bei Tandemprozessen mit mehr als einer Stromquelle) ist
die Erkennung einer Fehlziindung sehr wichtig.
Mittels einer einstellbaren Ziindzeit wird die Zindphase bewertet. Erfolgt ein stabiler Stromfluss nach der
Zindung fur mehr als eine einstellbare Zeit, so wird eine erfolgreiche Ziindung erkannt. In dieser Phase
wird das 1>0 Signal gespeichert. Erfolgt jedoch fur die Dauer der Zindfehlerzeit keine Zundung, so wird
ein Zundfehler an die Uberlagerte Steuerung gemeldet. Es erfolgt eine Zwangsabschaltung des Prozes-
ses.
Die Zliindiiberwachung kann durch Setzen von TZ-ZUND auf den Wert 0 abgeschaltet werden.
6.7.2 TZ-Set
Zur Festlegung der Dauer der stabilen Lichtbogenbrenndauer wurde der Parameter TZ-Set definiert.
Brennt der Lichtbogen in der Ziindphase fir diese Zeit stabil, so wird das Signal 1>0 gespeichert.
']
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Abbildung 6-3
Legende
Beschreibung
A Startsignal
B Start intern
C Ablauf Zindzeit
D Meldung Zindfehler
E Zwangsabschaltung
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6.7.3

6.7.4

Die Lichtbogenabrisszeit TZ-LIBO

Fir den Arbeitsprozess ist ein storungsfreies Verfahren des Prozesses winschenswert. In aller Regel
kdnnen jedoch unter schlechten Bedingungen Schweil3stérungen auftreten, die wahrend der Prozess-
dauer zu Signalaussetzern fihren. Je nach implementierter Logik der Uberlagerten Steuerung fiihrt dies
zum unerwinschten Stillsetzen der Verfahreinrichtung. Die Schnittstelle verfligt dafiir ber eine zeitge-
steuerte Erfassung fur Lichtbogenabrisse. Sobald ein Abriss erkannt wird 1auft eine einstellbare Zeit ab,
wahrend der das an die Uberlagerte Steuerung gemeldete Signal I>0 gespeichert wird. Nach Ablauf der
Zeit wird das >0 Signal zuriickgenommen, wodurch der Steuerung eine Reaktionszeit (z.B. fur einen
Neustart) eingeraumt wird. Nach Ablauf von max. 5s erfolgt dann eine Zwangsabschaltung des Prozes-
ses mit einer Fehlermeldung ,Lichtbogenabriss®.

Durch Setzen von TZ-LIBO auf den Wert 0 kann die Lichtbogenabrissiiberwachung abgeschaltet werden.

Das Diagramm veranschaulicht die Erkennung eines Lichtbogenabrisses.
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Abbildung 6-4

Legende

Beschreibung

Kurzer Aussetzer innerhalb der Erfassungsdauer
Startsignal

Start intern

Start Erfassung Lichtbogenabriss

Ablauf Speicherzeit fur 1>0 Signal

Zwangsabschaltung und Meldung Fehler Lichtbogenabriss

MmMm(O|O|m(>

Die Riicknahmezeit TZ-Reset

Die meisten Verfahreinrichtungen verwenden zur Optimierung der Taktzeit das Signal [>0 zur Triggerung
der Verfahreinrichtung nach dem Prozess. Dies erschwert oftmals eine zuverlassige Festbranderken-
nung. Uber die einstellbare Zeit TZ-RESET lasst sich nun einstellen, nach welcher Dauer nach dem Ab-
schalten des Prozesses das Signal 1>0 zurlickgesetzt wird.

Werden sowohl TZ-SET, als auch TZ-RESET auf den Wert 0 gesetzt, so wird das urspriingliche
Prozesssignal 1>0 ungefiltert an die libergeordnete Steuerung durchgelassen. Dies kann er-
winscht sein, wenn die Steuerung ihre eigene Prozesssignaliiberwachung hat.
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6.7.5 Festbranderkennung
Eine zuverlassige Festbranderkennung des Schweil3drahtes ist in automatisierten Prozessen besonders
wichtig um Werkstiick und Verfahreinrichtung inklusive der Schweifausriistung vor Beschadigung zu
schutzen.
Aus diesem Grund verfiigt die BUSINT XQ 4.0 Uber eine intelligente Festbranderkennung, die die Fihler-
spannung der Stromquelle zur Drahtfestbranderkennung nutzt.
Die Festbranderkennung wird fur ein schmales Zeitfenster am Ende des Prozesses, ca. 200ms nach dem
Verléschen des Lichtbogens, automatisch durchgefiihrt. Die Detektierungsdauer ist abhangig von der
Einstellung der Gasnachstréomdauer, betragt jedoch maximal 1s.
Wird Festbrand detektiert, so wird das Signal so lange angezeigt, bis ein erneuter Start erfolgt.
Sollte der Draht vor dem nachsten Start vom Werkstlick freigeschnitten werden, so wird das Signal end-
gultig zurickgenommen.
6.7.6 Positionssuchen
Die Funktion Positionssuchen ist wahlweise mit den Daten des Systembus oder der schnellen, externen
Istwerte méglich:
DIP S2-2 Funktion
OFF Istwerte Uber Systembus (Werkseinstellung)
ON Schnelle Istwerte freigegeben
Die Funktion kann nur im Anlagenstillstand (kein Schwei3betrieb) tGiber das entsprechende Freigabe-
signal aktiviert werden.
Bei Werkstlickberlihrung erfolgt eine schnelle Detektierung und Weiterleitung des Zustands an den Feld-
bus Gber das Signal ,| > 0.
Mittels einer optionalen Platine kann die vorhandene Fihlerspannung fiir eine Verbesserung der Erken-
nungssicherheit auf korrodierten Oberflachen auf 60V DC verstarkt werden. Die Auswahl dieser Alterna-
tive erfolgt dann mittels EWM-Konfigurationsprogramm.
6.8 Schweillnahtverfolgung
Eine klassische Aufgabenstellung bei Roboterschweiflsystemen ist die aufgrund von Bauteiletoleranzen
notwendige Bahnkorrektur fir die Schwei3naht wahrend des Prozesses.
Die im System gelieferten Prozessistwerte werden normalerweise alle 30ms aktualisiert.
Fir eine sichere Nahtverfolgung ist eine hohere Datenrate notwendig. Dies unterstiitzt BUSINT XQ 4.0
mit einer schnellen, optionalen Istwerterfassung fiir Schweillspannung und Schwei3strom, die separat
erworben werden muss.
6.9 Schweillsimulation
Die Simulation wird in aller Regel im Einrichtbetrieb von Verfahreinrichtungen verwendet. Simuliert wer-
den die Prozesssignale ,| > 0%, ,Schweil3bereit”, ,Prozess aktiv* und ,Hauptstromsignal“. Alle Signale wer-
den mit dem exakten zeitlichen Verhalten der Prozesskette nachgebildet. Somit eignet sich die Simulation
auch zur Ermittlung von Produktionszykluszeiten.
Die Funktion kann nur im Anlagenstillstand (kein Schwei3betrieb) Gber das entsprechende Freigabe-
signal aktiviert werden.
Die Simulation wird freigegeben mit der Aktivierung des Ansteuersignals ,Schweifsimulation®.
Als Prozesswerte werden die per Sollwertvorgabe / Programm vorgegebenen Sollwerte angezeigt.
6.10 Prozessschnellabschaltung
Unter bestimmten Bedingungen wird eine sofortige Abschaltung des Prozesses gewilnscht, die sich z.B.
bei der Betriebsart 2-Takt-Spezial mit entsprechend programmiertem Programmablauf und einfacher
Wegnahme des Startsignals nicht realisieren |8sst. Das Ansteuersignal ,Roboter bereit* wird zur Trigge-
rung einer softwareseitigen Prozessschnellabschaltung verwendet. Das Signal muss in jedem Fall vor
dem Startsignal gesetzt sein (sonst erfolgt kein Start). Wird das Signal im Schweil3prozess ausgeschaltet,
so wird der Prozess sofort mit dem Drahtriickbrand der Drahtelektrode beendet und der Fehler ,Schnell-
stopp” an den Feldbus gemeldet. Vor erneutem Schweilstart muss zuerst ,Roboter bereit* gesetzt und
danach der Fehler quittiert werden.
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6.11

6.12

6.13

6.14

Prozesssicherheitsabschaltung

BUSINT XQ 4.0 ist mit einer feldbusspezifischen Uberwachung ausgestattet, mit der der jeweilige Status
des Moduls am Feldbus festgestellt wird. Wird die Feldbuskommunikation wahrend des andauernden
Schweillprozesses unterbrochen so erfolgt nach einer Reaktionszeit von ca. 2s eine Sicherheitsabschal-
tung des Schweillprozesses.

Dabei wird auch der benutzerdefinierte Ausgang und der Uberwachungsausgang zuriickgesetzt.

Nach dem erneuten Wiederherstellen der Feldbuskommunikation kann der Schweillprozess fortgesetzt
werden.

JOB-Sicherheitsumschaltung

Stromquellen fiir das automatisierte MIG/IMAG Schweil3en (Titan XQ) bzw. automatisierte WIG / Plasma
SchweilRen machen in der Regel keinen Gebrauch von Datensatzen (JOBs), die fir das SchweilRverfah-
ren Elektrode verwendet werden.

Sollte jedoch ein solcher Datensatz in der JOB-Datenbank enthalten sein und versehentlich angewahlt
werden, so erfolgt ein automatischer Anlagenstart (nicht von der Schnittstelle), bei der am Brennersystem
Leerlaufspannung ansteht (Drahtvorschubgerate werden nicht aktiviert). In diesem Fall ist die Gefahr von
sekundaren Unféllen, verursacht durch direktes Berthren spannungsfiihrender Brennerteile gegeben.

Um dieser Unfallgefahr vorzubeugen, schaltet die BUSINT XQ 4.0 automatisch auf einen zum Schweil3-
system passenden JOB um, wenn von der Roboterseite her ein unpassender JOB angewahlt wurde
(z.B. WIG oder Elektrode bei der Titan XQ).

Keine Umschaltung erfolgt, wenn der Anwender einen unpassenden JOB (iber eine Bedieneinheit

(z.B. M310) umschaltet. In diesem Fall erfolgt die Riickumschaltung auf einen vom Roboter angewahlten
JOB erst mit dem nachsten Startsignal.

Unterstltzung fur den SchweiRstromkreisabgleich

Bei entsprechender Funktion der Software der Stromquelle ist ein Abgleich des Schweil3stromkreises
moglich. Die Aktivierung des Abgleichs erfolgt dabei tUber eine vorhandene Bedieneinheit. Die

BUSINT XQ 4.0 unterstitzt den Abgleich durch die Mdglichkeit, bei aktiviertem Abgleichmodus den Ab-
gleich durch ein gesetztes Start- oder Einfadelsignal zu aktivieren. Bei Erfolg kann der resultierende
Schweillstromkreiswiderstand an der Bedieneinheit abgelesen werden. Ein Misserfolg wird ebenfalls
signalisiert. Fur die Dauer des aktivierten Abgleichs wird der normale Schweil3start unterbunden.

Anwahl von erweiterten JOBs

In den Stromquellen der Titan XQ-Serie und folgenden ist die Auswahl von mehr als 256 JOBs mdglich.
Je nach Stromquellentyp sind dabei nicht alle JOBs durchgangig anwahlbar. Beim Anwahlversuch eines
solchen JOBs erfolgt keine Anwahl und es wird von der Schnittstelle eine Warnung ausgegeben, die zur
SPS gesendet und auf der Geratesteuerung angezeigt wird.
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6.15 Fehlanwahlen im System

Die BUSINT XQ 4.0 st eine universelle Schnittstelle zur Verwendung an unterschiedlichsten EWM-
Schweillsystemen. Diese haben ggf. systembedingte Einschradnkungen hinsichtlich der Verwendung von
Prozessen oder sonstigen Funktionen.

Um verschiedene Anwahlen, die seitens der SPS vorgenommen werden und ggf. im System durch die
gegebenen Beschrankungen nicht ausgefiihrt werden kdnnen, als fehlerhaft zurlickzumelden, wurde das
Bereichssignal definiert. Dieses wird gesetzt, sobald einer der folgenden Zustande eintritt:

Ursache Auswirkung

Im Leitsignalbetrieb wird ein Wert vorgegeben Der Wert wird entsprechend der Kennlinie automa-
der auRerhalb der Kennlinie liegt. tisch begrenzt.

Es wurde ein JOB (Kennlinie) angewahlt, der Der angeforderte JOB wird nicht angewahilt.

nicht vom System unterstitzt wird.

Es wird Impulsschweil3en an einer nichtpulsfahi- | Die Anwahl wird ignoriert.

gen Schweifstromquelle aktiviert.

Es wird Positionweld angesteuert, obwohl es Die Anwahl wird ignoriert.

vom Schweil3system nicht unterstiitzt wird.

6.16 Nicht-Synergiekennlinien einstellen
In den Datensatzen der MIG/MAG-Schweil3stromquellen gibt es nicht-synergische Kennlinien die das ab-
solute Einstellen der Prozessspannung erlauben. Die Vorgabe der Spannungskorrektur zur Einstellung
der Prozessspannung wird dabei uminterpretiert. Der Einstellbereich liegt aktuell zwischen 11 V und 49 V
und kann je nach Kennlinie variieren. Dabei bleibt die Differenz zwischen min.und max. Wert und damit
der Einstellbereich immer 38V.
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7

71

7.2

Die Diagnoseschnittstelle

Zur Unterstiitzung von Inbetriebnahmen, sowie Analyse von Signalfolgen verfligt die BUSINT XQ 4.0
Uber eine Diagnoseschnittstelle, die Gber eine USB-Schnittstelle eines PCs angeschlossen und mittels
der Software EWM-Analyzer ausgewertet werden kann.

Inbetriebnahme

Zur Inbetriebnahme der Diagnoseschnittstelle ist zunachst das Verbindungskabel zum USB-Anschluss
des PCs (bestehend aus Filterkdstchen SECINT X10 DSUB, Art.-Nr. 090-008190-XXXXX und Verbin-
dungskabel PCV5-1/9POLIG/5M, Art.-Nr. 094-001205-XXXXX) mit dem PC und dem notwendigen Adap-
terkabel zum Anschluss an die 6-polige Minifit-Buchse X10 auf der BUSINT XQ 4.0 mittels Adapterkabel
ADAPTER DSUB 9POL/MINIFIT 6POL Art.-Nr. 094-013051-XXXXX zu verbinden. Bei Verwendung einer
internen Variante ist das Adapterkabel nicht nétig, da das Verbindungskabel direkt am Gehause ange-
steckt werden kann.

Das Programm starten, tUber den Geratemanager von Windows den belegten COM-Port ermitteln und
einstellen.

Damit ist die Diagnose betriebsbereit!

Diagnoseumfang

Mittels der Software EWM Analyzer kénnen verschiedene Informationen ermittelt werden. In der Profilan-
sicht wird die BUSINT XQ 4.0 mit dem voreingestellten Datenprofil dargestellt. Der jeweilige Zustand des
Ein- oder Ausgangs kann damit sofort abgelesen werden (Systemdiagnose). Fiir eine erweiterte Signal-
analyse mit zeitlichem Bezug stehen eine Diagnose- und Monitoransicht der aufgezeichneten Daten zur
Verfliigung. Der aktuelle Softwarestand der BUSINT XQ 4.0 kann ebenfalls komfortabel ermittelt werden.

Fir weitere Informationen zum Analyzer lesen Sie bitte auch dessen Bedienungsanleitung!
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8 Datenprofile

Die BUSINT XQ 4.0 verfugt tber eine Auswahlmadglichkeit fir sogenannte Signalprofile, welche Uber ei-
nen Wahlschalter mit 16 Einstellungen selektiert werden kénnen.

Die Anzahl an vorhandenen Profilen ist abhangig vom eingesetzten Feldbusstandard und dem jeweiligen
Stand der Modulsoftware. Die nachfolgend beschriebenen Profile stellen daher jeweils ein Minimum an
vorhandener Funktionalitat dar und werden fortlaufend eingepflegt.

Ein neu angewahltes Profil wird erst ibernommen, nachdem das Modul von jeglicher Versorgungsspan-
nung getrennt und wieder versorgt worden ist.

In dem Fall, dass eine Schalterstellung gewahlt wird, dem kein Profil zugewiesen ist, wird das Standard-
profil fir das Modul aktiviert und eine Fehlermeldung am Modul angezeigt (nicht jedoch am Feldbus). Das
Modul ist dennoch betriebsbereit.

Je nach Profil kann es sein, dass verschiedene Signale aus der Beschreibung nicht vorhanden sind, bzw.
nicht verwendet werden.
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8.1  Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile

Referenz

Feldbusstandard

Datenprofil

Ansteuerdaten -
Ab-

schnitt > siehe Ka-
pitel 8.1.1

Prozessdaten - Ab-
schnitt > siehe Ka-
pitel 8.1.2

Nutzung

EthernetlP

0

Standardprofil
(PHOENIX)

0

FANUC Robotics

Multimatrix /
TITAN (XQ)

FANUC Robotics
Multimatrix /
TITAN (XQ)

Multimatrix /
TITAN (XQ) erw.
Profil

Profinet

Reis Robotics

Multimatrix /
TITAN (XQ)

Multimatrix /
TITAN (XQ) erw.
Profil

EtherCAT

Standardprofil
(PHOENIX)

Multimatrix /
TITAN (XQ)

Multimatrix /
TITAN (XQ) erw.
Profil

MODBUS

Multimatrix /
TITAN (XQ)

CAN-DeviceNet

Allgemeines Profil
(PHOENIX)

Multimatrix /
TITAN (XQ)

Profibus

Allgemeines Profil
(PHOENIX)

Flexibel mit Anwahl
Jobbetrieb

Kompatibel mit
BUSINTX10

Multimatrix /
TITAN (XQ)

CANopen

Reis Robotics
(PHOENIX)

10

Reis Robotics Multi-
matrix / TITAN (XQ)
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8.1.1 Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

8.1.1.1 Abschnitt 0
Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0-1
Anwahl Betriebsart Bit1 / Bit0O
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |2
Anwahl Impulsschweilen 0 ausgeschaltet (Standardschweilien)
1 eingeschaltet
0 [3
Anwahl Schweil3parameter- 0 ausgeschaltet
Uberwachung (Monitorfunk- 1 eingeschaltet
tion)
0 |4
Startsignal Schweil3prozess 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |5
Sicherheitssignal fir 0 Keine Bereitmeldung vom Roboter, kein Start
Schnellabschaltung (Roboter moglich, im Prozess erfolgt Schnellabschaltung
bereit) 1 Roboter meldet bereit, Start ist moglich
0 |6
Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |7
Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [0
Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [ 1
Positionssuche Werkstick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |3
Umschaltung DV-Gerat (optio- [0 DV-Gerat 1 aktiv
nal) 1 DV-Gerat 2 aktiv
1 |4
Fehlerreset - Quittierungssi- Signal muss positiv geflankt werden
gnal fur Anlagenfehler
1 |5
Relaisausgang K2 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 B

JOB-Betrieb

0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
1 7
Schweil3simulation 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 [0-3
Anwahl Programm | Bereich 0-15
2 |4
Relaisausgang K1 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 |5-7
Reserviert
3 [0-7
Anwahl JOB | Bereich 1-255
4 0
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kdnnen gewahlt
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kdnnen ge-
wahlt werden
4 |1
Betriebsart Punkten aktuelle Betriebsart aktiv
1 Betriebsart Punkten aktiviert
4 [2-7
Reserviert
5 [0-7
Reserviert
6 |0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
8 0-15
Vorgabe Spannungskorrektur |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht-10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
10 0-15
Vorgabe Dynamik im Pro- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
gramm 0 0 entspricht -40
0x4000 entspricht 0
0x7FFF entspricht +40
12 0-15

Reserviert
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8.1.1.2 Abschnitt 1
Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0-1
Anwahl Betriebsart Bit1 / Bit0
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |2
Anwahl Impulsschweilen 0 ausgeschaltet (Standardschweilien)
1 eingeschaltet
0 |3
Anwahl SchweilRparameter- 0 ausgeschaltet
Uberwachung (Monitorfunk- 1 eingeschaltet
tion)
0 |4
Startsignal Schweil3prozess 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |5
Sicherheitssignal fir 0 Keine Bereitmeldung vom Roboter, kein Start
Schnellabschaltung (Roboter moglich, im Prozess erfolgt Schnellabschaltung
bereit) 1 Roboter meldet bereit, Start ist moglich
0 |6
Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |7
Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [0
Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [ 1
Positionssuche Werkstick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |3
Umschaltung DV-Gerat (optio- [0 DV-Gerat 1 aktiv
nal) 1 DV-Gerat 2 aktiv
1 |4
Fehlerreset - Quittierungssi- Signal muss positiv geflankt werden
gnal fur Anlagenfehler
1 |5
Relaisausgang K2 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
Funktion K2 - auschlie3lich wenn Option Flhlerspannung nicht verwendet wird
1 |6
Reserviert
1 |7

Schweillsimulation

0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
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ewn

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
2 0-3
Anwahl Programm | Bereich 0-15
2 |4
Relaisausgang K1 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 |5-7
Reserviert
3 |0-7
Anwahl JOB | Bereich 1-510
4 lo
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kénnen gewahilt
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kdnnen ge-
wahlt werden
4 |1-2
Reserviert
4 E
Positionweld 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 l4
Betriebsart Punkten aktuelle Betriebsart aktiv
1 Betriebsart Punkten aktiviert
4 |5
Modus Drahteinfadeln 0 Standardsystemrampe aktiv
1 3,0 m/min konstant oder Sollwertiibernahme
von Leitsignal DVSoll
4 |6
Funktion superPuls ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 |7
Funktion Liftarc 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
5 [0
Reserviert
5 | 1
JOB-Betrieb 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
5 [2-7
Reserviert
6 [0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
8 0-15
Vorgabe Spannungskorrektur |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht-10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
10 0-15

Vorgabe Dynamik im Pro-
gramm 0

0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
0 entspricht -40

0x4000 entspricht 0

Ox7FFF entspricht +40
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Byte Nr.

Bit Nr.

Funktion/Beschreibung

| Bitzuordnung

12

0-15

Reserviert
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8.1.1.3 Abschnitt 2
Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0-1
Anwahl Betriebsart Bit1 / BitO
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |2
Anwahl Impulsschweilen ausgeschaltet (Standardschweilen)
1 eingeschaltet
0 E
Anwahl SchweilRparameter- 0 ausgeschaltet
Uberwachung (Monitorfunk- 1 eingeschaltet
tion)
0 |4
Startsignal Schweil3prozess 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |5
Sicherheitssignal fir 0 Keine Bereitmeldung vom Roboter, kein Start
Schnellabschaltung (Roboter moglich, im Prozess erfolgt Schnellabschaltung
bereit) 1 Roboter meldet bereit, Start ist moglich
0 |6
Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |7
Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [0
Drahteinfadeln ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [ 1
Positionssuche Werkstick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |3
Umschaltung DV-Gerat (optio- [0 DV-Gerat 1 aktiv
nal) 1 DV-Gerat 2 aktiv
1 |4
Fehlerreset - Quittierungssi- | Signal muss positiv geflankt werden
gnal fur Anlagenfehler
1 |5
Relaisausgang K2 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
Funktion K2 - auschlie3lich wenn Option Flhlerspannung nicht verwendet wird
1 |6
Reserviert
1 |7

Schweillsimulation

0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet

54

099-004526-EW500
22.08.2025



Datenprofile

Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
2 0-3
Anwahl Programm | Bereich 0-15
2 |4
Relaisausgang K1 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 |5-7
Reserviert
3 |0-7
Anwahl JOB | Bereich 1-510
4 lo
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kdnnen gewahlt
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kénnen ge-
wahlt werden
4 |1-2
Reserviert
4 13
Positionweld 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 l4
Betriebsart Punkten 0 aktuelle Betriebsart aktiv
1 Betriebsart Punkten aktiviert
4 |5
Modus Drahteinfadeln 0 Standardsystemrampe aktiv
1 3,0 m/min konstant oder Sollwertiibernahme
von Leitsignal DVSoll
4 |6
Funktion superPuls 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 |7
Funktion Liftarc 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
5 [0
Reserviert
5 | 1
JOB-Betrieb 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
5 [2-7
Reserviert
6 [0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
8 0-15
Vorgabe Spannungskorrektur | 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht -10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
Ox7FFF entspricht +10,0 V
10 0-15

Vorgabe Dynamik im Pro-
gramm 0

0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
0 entspricht -40

0x4000 entspricht 0

Ox7FFF entspricht +40
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ewn

Byte Nr.

Bit Nr.

Funktion/Beschreibung

| Bitzuordnung

12

0-15

Reserviert
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Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile

8.1.1.4 Abschnitt 3

Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0-1
Anwahl Betriebsart Bit1 / Bit0
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |2
Anwahl Impulsschweilen 0 ausgeschaltet (Standardschweilien)
1 eingeschaltet
0 |3
Anwahl SchweilRparameter- 0 ausgeschaltet
Uberwachung (Monitorfunk- 1 eingeschaltet
tion)
0 |4
Startsignal Schweil3prozess 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |5
Sicherheitssignal fir 0 Keine Bereitmeldung vom Roboter, kein Start
Schnellabschaltung (Roboter moglich, im Prozess erfolgt Schnellabschaltung
bereit) 1 Roboter meldet bereit, Start ist moglich
0 |6
Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |7
Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [0
Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [ 1
Positionssuche Werkstick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |3
Reserviert
1 |4
Fehlerreset - Quittierungssi- Signal muss positiv geflankt werden
gnal fir Anlagenfehler
1 |5
Relaisausgang K2 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |6
Reserviert
1 |7
Schweil}simulation 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 |0-3

Anwahl Programm

Bereich 0-15
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ewn

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
2 4
Relaisausgang K1 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 |5-7
Reserviert
3 [0-7
Anwahl JOB Bereich 1-255
4 lo
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kdnnen gewahit
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kdnnen ge-
wahlt werden
4 [1-2
Reserviert
4 13
Betriebsart Punkten 0 aktuelle Betriebsart aktiv
1 Betriebsart Punkten aktiviert
4 4
Reserviert
4 |5
Einfadelmodus ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 B
Funktion superPuls 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 |7
Funktion Liftarc 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
5 [0-7
Reserviert
6 [0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
8 [0-15
Vorgabe Spannungskorrektur |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht-10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
10 [0-15
Vorgabe Dynamik im Pro- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
gramm 0 0 entspricht -40
0x4000 entspricht 0
O0x7FFF entspricht +40
12 l0-15
Ruckbrandwert 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
entspricht dimensionslosem Rickbrand
14 |0-15
Reserviert
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Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile

8.1.1.5 Abschnitt 4
Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0
Startsignal Schweil3prozess [0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 [ 1
Sicherheitssignal fur 0 Keine Bereitmeldung vom Roboter, kein Start
Schnellabschaltung (Roboter mdglich, im Prozess erfolgt Schnellabschaltung
bereit) 1 Roboter meldet bereit, Start ist mdglich
0 |2
Anwahl Impulsschweilen 0 ausgeschaltet (Standardschweil3en)
1 eingeschaltet
0 [3-4
Anwahl Betriebsart Bit1 / Bit0
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |5
Reserviert
0 |6
Anwahl Schweil3parameter- 0 ausgeschaltet
Uberwachung (Monitorfunk- 1 eingeschaltet
tion)
0 |7
Reserviert
1 [o
Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 | 1
Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |3
Fehlerreset - Quittierungssi- Signal muss positiv geflankt werden
gnal fir Anlagenfehler
1 |4
Positionssuche Werkstlick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |5
Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |6
JOB-Betrieb 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |7
Umschaltung DV-Gerat (optio- [0 DV-Gerat 1 aktiv
nal) 1 DV-Gerat 2 aktiv
2 |0-7

Anwahl JOB

| Bereich 1-255
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ewn

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
3 0-3
Anwahl Programm | Bereich 0-15
3 |4-6
Reserviert
3 |7
Schweil3simulation 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 lo
Reserviert
4 |1
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kénnen gewahilt
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kdnnen ge-
wahlt werden
4 |27
Reserviert
5 [ 0-1
Relaisausgang 0 ausgeschaltet
K1 und K2 1 eingeschaltet
5 [2-6
Reserviert
5 |4-7
Reserviert
6 [0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
O0x7FFF entspricht 25,0 m/min
8 0-15
Vorgabe Spannungskorrektur |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht-10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
10 0-15
Vorgabe Dynamik im Pro- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
gramm 0 0 entspricht -40
0x4000 entspricht 0
0x7FFF entspricht +40
12 0-15

Reserviert
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Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile

8.1.1.6 Abschnitt 5
Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0-1
Anwahl Betriebsart Bit1 / Bit0
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |2
Anwahl Impulsschweilen 0 ausgeschaltet (Standardschweilien)
1 eingeschaltet
0 |3
Anwahl SchweilRparameter- 0 ausgeschaltet
Uberwachung (Monitorfunk- 1 eingeschaltet
tion)
0 |4
Startsignal Schweil3prozess 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |5
Sicherheitssignal fir 0 Keine Bereitmeldung vom Roboter, kein Start
Schnellabschaltung (Roboter moglich, im Prozess erfolgt Schnellabschaltung
bereit) 1 Roboter meldet bereit, Start ist moglich
0 |6
Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |7
Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [0
Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [ 1
Positionssuche Werkstick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |3
Umschaltung DV-Gerat (optio- [0 DV-Gerat 1 aktiv
nal) 1 DV-Gerat 2 aktiv
1 |4
Fehlerreset - Quittierungssi- Signal muss positiv geflankt werden
gnal fur Anlagenfehler
1 |5
Relaisausgang K2 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |6
JOB-Betrieb 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |7

Schweil’simulation

0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
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ewn

Byte Nr. | Bit Nr.

Funktion/Beschreibung

| Bitzuordnung

2 0-3
Anwahl Programm | Bereich 0-15
2 |4
Relaisausgang K1 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 |5-6
Reserviert
2 |7
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kdnnen gewahit
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kdnnen ge-
wahlt werden
3 [0-7
Anwahl JOB | Bereich 1-255
4 |0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
6 |0-15
Vorgabe Spannungskorrektur |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht-10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
8 |0-15

Vorgabe Dynamik im Pro-
gramm O

0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
0 entspricht -40

0x4000 entspricht 0

O0x7FFF entspricht +40
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Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile

8.1.1.7 Abschnitt 6

Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
s
s o .
- 4 o L]
2 ||z |2
o | = S
) = o
[ =S |m |O
0 0 |0 0 Betriebsart 2-Takt Bit1 / Bit0
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
0o |1 1 Betriebsart 2-Takt-Spezial 1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |2 2 Anwahl Impulsschweifl3en 0 ausgeschaltet (Standardschwei-
3en)
1 eingeschaltet
0 |3 3 Anwahl Schweillparameteriiberwa- |0 ausgeschaltet
chung (Monitorfunktion) 1 eingeschaltet
0 |4 4 Startsignal Schweil3prozess 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |5 5 Sicherheitssignal fir Schnellabschal- [0 Keine Bereitmeldung vom Roboter,
tung (Roboter bereit) kein Start moéglich, im Prozess er-
folgt Schnellabschaltung
1 Roboter meldet bereit, Start ist
moglich
0 |6 6 Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |7 7 Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |8 8 Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |9 9 Positionssuche Werkstiick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |10 10 Drahtrtickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
o |11 11 Umschaltung DV-Gerat (optional) 0 DV-Gerat 1 aktiv
1 DV-Gerat 2 aktiv
0 |12 12 Fehlerreset - Quittierungssignal fur | Signal muss positiv geflankt werden
Anlagenfehler
0 |13 13 Relaisausgang K2 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
14 14 Reserviert
15 15 Schweil}simulation 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 1 (0 16 Relaisausgang K1 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 17 Reserviert
1 18 Reserviert
1 19 Reserviert
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Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile
Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
E.
s o .
- 4 o =
5 |t|Z2 |2
O O | = o
% =S |m |O
1 (4 20 Betriebsart Punkten 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 (5 21 Modus Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |6 22 Funktion superPuls 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |7 23 Funktion Liftarc 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 (8 25 PositionWeld 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 2 |32- Digital reserviert
47
3 3 |48- Anwahl Programm Bereich 0-15
63
Anwahl JOB Bereich 1-510
5 Vorgabe Drahtgeschwindigkeit im 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
6 6 Vorgabe Spannungskorrektur im 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
Programm 0 0 entspricht -10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
7 7 Vorgabe Dynamik im Programm 0 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
0 entspricht -40
0x4000 entspricht 0
0x7FFF entspricht +40
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Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile

8.1.1.8 Abschnitt 7
Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0
Startsignal Schweil3prozess [0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 [ 1
Sicherheitssignal fur 0 Keine Bereitmeldung vom Roboter, kein Start
Schnellabschaltung (Roboter mdglich, im Prozess erfolgt Schnellabschaltung
bereit) 1 Roboter meldet bereit, Start ist mdglich
0 |2
Anwahl Impulsschweilen 0 ausgeschaltet (Standardschweil’en)
1 eingeschaltet
0 [3
Anwahl Betriebsart 0 Betriebsart 2Takt
1 Betriebsart 2Takt Spezial
0 |4
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kénnen gewahlt
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kénnen ge-
wahlt werden
0 |5
JOB-Betrieb 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |6
Umschaltung DV-Gerat (optio- |0 DV-Gerat 1 aktiv
nal) 1 DV-Gerat 2 aktiv
0 |7
Fehlerreset - Quittierungssi- Signal muss positiv geflankt werden
gnal fir Anlagenfehler
1 I
Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [ 1
Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |3
Relaisausgang K2 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |4
Positionssuche Werkstlick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |5
Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |6

Anwahl Schweillparameter-
Uberwachung (Monitorfunk-
tion)

0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
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ewn

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
1 7
Schweil3simulation 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 [0-3
Anwahl Programm | Bereich 0-15
2 |4
Relaisausgang K1 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 |47
Reserviert
3 [0-7
Anwahl JOB | Bereich 1-255
4 |0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
6 |0-15
Vorgabe Spannungskorrektur |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht-10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
8 |0-15

Vorgabe Dynamik im Pro-
gramm O

0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
0 entspricht -40

0x4000 entspricht 0

O0x7FFF entspricht +40
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Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile

8.1.1.9 Abschnitt 8
Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0
Startsignal Schweil3prozess [0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 [ 1
Relaisausgang K2 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |2
Anwahl Impulsschweilen 0 ausgeschaltet (Standardschweil’en)
1 eingeschaltet
0 [3-4
Anwahl Betriebsart Bit1 / Bit0
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |5
Programmvorwahl Automat 0 Programm 1 ist fest eingestellt
(Anwahl des Programmes er- |1 Programm 0-15 anwahlbar
folgt vom Automat)
0 |6
JOB-Betrieb Automat (Aus- 0 JOB-Vorwahl erfolgt Uber Bedienfront (M31X)
wahl des Anwahlmodus fur 1 JOB-Vorwahl vom Automat (Feldbus)
JOBs)
0 |7
Fehlerreset - Quittierungssi- Signal muss positiv geflankt werden
gnal fiur Anlagenfehler
1 [o
Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 | 1
Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |3
Umschaltung DV-Gerat (optio- [0 DV-Gerat 1 aktiv
nal) 1 DV-Gerat 2 aktiv
1 |4
Positionssuche Werkstick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |5
Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |6
Anwahl Schweil3parameter- 0 ausgeschaltet
Uberwachung (Monitorfunk- 1 eingeschaltet
tion)
1 |7

Schweil3simulation

0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
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Byte Nr. | Bit Nr.

Funktion/Beschreibung

| Bitzuordnung

2 0-3
Anwahl Programm | Bereich 0-15
2 |4
Relaisausgang K1 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
2 |5-6
Reserviert
2 |7
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kdnnen gewahit
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kdnnen ge-
wahlt werden
3 [0-7
Anwahl JOB | Bereich 1-255
4 |0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
6 |0-15
Vorgabe Spannungskorrektur |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht-10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
8 |0-15

Vorgabe Dynamik im Pro-
gramm O

0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
0 entspricht -40

0x4000 entspricht 0

O0x7FFF entspricht +40
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8.1.1.10 Abschnitt 9
Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
RxPDO |1 CobID = 200h + Adr
0 0
Startsignal Schweil3prozess 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 | 1
Sicherheitssignal fur 0 Keine Bereitmeldung vom Roboter, kein Start
Schnellabschaltung (Roboter moglich, im Prozess erfolgt Schnellabschaltung
bereit) 1 Roboter meldet bereit, Start ist moglich
0 [2
Anwahl Impulsschweif3en 0 ausgeschaltet (Standardschweif3en)
1 eingeschaltet
0 [3-4
Anwahl Betriebsart Bit1 / Bit0
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |5
Reserviert
0 |6
Anwahl Schweillparameter- 0 ausgeschaltet
Uberwachung (Monitorfunk- 1 eingeschaltet
tion)
0 |7
Reserviert
1 [0
Schutzgasventil (Gastest 1) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [ 1
Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [3
Fehlerreset - Quittierungssi- Signal muss positiv geflankt werden
gnal fiur Anlagenfehler
1 |4
Positionssuche Werkstick 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |5
Ausblasen (Ausblasventil) 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |6
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kénnen gewahit
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kdnnen ge-
wahlt werden
1 7

Umschaltung DV-Gerét (optio-
nal)

0 DV-Gerat 1 aktiv
1 DV-Geréat 2 aktiv
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
RxPDO |1 CobID = 200h + Adr
2 0-7
Anwahl JOB | Bereich 1-255
3 [0-3
Anwahl Programm | Bereich 0-15
3 |4-6
Reserviert
3 |7
Schweil3simulation ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 lo
Systemvorgabe Master/Slave Masterfunktion (Standard)
bei TANDEM-System (Optio- |1 Slavefunktion
nal)
4 [1-2
Reserviert
4 13
Reserviert
4 |4-5
Ansteuerung der benutzerde- [0 Relais nicht geschaltet
finierten Ausgange (K1-K2) 1 Relais geschaltet
Funktion K2 - auschliel3lich wenn Option Fiihlerspannung nicht verwendet wird
4 |6-7
Reserviert
5 |0-7
Reserviert
6 [0-7
Reserviert
7 [0-7
Reserviert
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Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr.

Funktion/Beschreibung

Bitzuordnung

RxPDO |2 CobID = 300h + Adr
0 0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
2 0-15
Vorgabe Spannungskorrektur | 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht -10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
4 0-15
Vorgabe Dynamik im Pro- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
gramm 0 0 entspricht -40
0x4000 entspricht 0
0x7FFF entspricht +40
6 0-15

Reserviert
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8.1.1.11 Abschnitt 10
Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
RxPDO |1 CobID = 200h + Adr
0 0
Startsignal Schweil3prozess 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 | 1
Sicherheitssignal fur 0 Keine Bereitmeldung vom Roboter, kein Start
Schnellabschaltung (Roboter mdglich, im Prozess erfolgt Schnellabschaltung
bereit) 1 Roboter meldet bereit, Start ist moglich
0 [2
Anwahl Impulsschweif3en 0 ausgeschaltet (Standardschweifl3en)
1 eingeschaltet
0 [3-4
Anwahl Betriebsart Bit1 / Bit0O
0/0 2-Takt
0/1 Nicht verwendet
1/0 Nicht verwendet
1/1 2-Takt-Spezial
0 |5
Funktion superPuls ausgeschaltet
1 eingeschaltet
0 |6
Anwahl Schweillparameter- 0 ausgeschaltet
Uberwachung (Monitorfunk- 1 eingeschaltet
tion)
0 |7
Funktion Liftarc 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 I
Schutzgasventil (Gastest 1) ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [ 1
Drahteinfadeln 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [2
Drahtriickzug 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 [3
Fehlerreset - Quittierungssi- | Signal muss positiv geflankt werden
gnal fir Anlagenfehler
1 |4
Positionssuche Werkstlick ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |5
Ausblasen (Ausblasventil) ausgeschaltet
1 eingeschaltet
1 |6
Modus Drahteinfadeln 0 Standardsystemrampe aktiv
1 3,0 m/min konstant oder Sollwertibernahme
von Leitsignal DVSoll
1 7

Reserviert
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
RxPDO |1 CobID = 200h + Adr
2 0
Anwahl JOB | Bereich 1-510
3 lo
Erweiterung JOB-Bereich 0 JOBs im Bereich von 1 bis 255 kénnen gewahlt
werden
1 JOBs im Bereich von 256 bis 510 kénnen ge-
wahlt werden
3 [1-6
Reserviert
3 |7
Schweil3simulation 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 [ 0-1
Reserviert
4 B
Positionweld 0 ausgeschaltet
1 eingeschaltet
4 E
Betriebsart Punkten 0 aktuelle Betriebsart aktiv
1 Betriebsart Punkten aktiviert
4 |47
Ansteuerung der benutzerde- |0 Relais nicht geschaltet
finierten Ausgange (K1-K4) 1 Relais geschaltet
5 [0-7
Reserviert
6 [0-3
Anwahl Programm Bereich 0-15
6 |4-7
Reserviert
7 [0-7
Reserviert
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Ansteuerdaten (Ausgangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
RxPDO |2 CobID = 300h + Adr
0 0-15
Vorgabe Drahtgeschwindig- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
keit im Programm 0 0 entspricht DV-MIN
0x7FFF entspricht 25,0 m/min
2 0-15
Vorgabe Spannungskorrektur |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
im Programm 0 0 entspricht -10,0 V
0x4000 entspricht 0 V
0x7FFF entspricht +10,0 V
4 0-15
Vorgabe Dynamik im Pro- 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
gramm 0 0 entspricht -40
0x4000 entspricht 0
0x7FFF entspricht +40
6 0-15

Reserviert
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8.1.2 Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

8.1.2.1 Abschnitt 0
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)
Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0
| > 0 (Strom-fliel3t Signal von |0 Kein Stromfluss
Prozess) 1 Strom flieRt, Lichtbogen steht
0 | 1
Schweilbereitschaft (Bereit- [0 Anlage nicht bereit
Signal von Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 [2
Festbrand (Drahtfestbrand- 0 Drahtist frei
Meldung von Prozess) 1 Drahtist am Werkstick festgebrannt
0 E
Fehler (Generelle Fehlermel- [0 Kein Fehler
dung von Prozess) 1 Fehler aufgetreten und nicht behoben
0 |4
Kollisionssignal (Signalisiert |0 Kollision oder Geber nicht angeschlossen
Auslésung des Kollisions- 1 Keine Kollision
schutzes)
0 |5
Hauptstromsignal (zeigt den |0 Prozess ist auBerhalb der Hauptstromphase
Status des Programmablaufs |1 Prozess lauft im Hauptprogramm
an)
0 |6
Prozess aktiv (Signalisiert den |0 Prozess beendet (nach Gasnachstrémen)
Abschluss des Schweil3pro- 1 Prozess lauft
zesses)
0 |7
Reserviert
1 [0-7
Fehler | Fehlernummer eines aufgetretenen Fehlers
2 |0-3
Uberwachung (Bitfeld zur Anzeige von Alarmmeldungen bei der Uberwachung)
2 [0
Schweilyspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
2 [ 1
Schweil3strom 0 kein Alarm
1 Alarm
2 |2
Drahtvorschubgeschwindig- 0 kein Alarm
keit 1 Alarm
2 |3
Motorstrom DV 0 kein Alarm
1 Alarm
2 |4
Bereichswarnung Kennlinie 0 kein Alarm (DV-Soll ist im Bereich der Kennli-
nie)
1 Alarm (DV-Soll ist auRRerhalb der Kennlinie)

Signal zeigt an, ob der von der Steuerung vorgegebene Sollwert im Bereich der
Kennlinie liegt (in Vorbereitung)
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
2 5-6
Reserviert
2 7
Tracking Signal (Optional)
Kontrollsignal zur Uberpriifung des Synchronisations-Signals zur Aufbereitung der
Messsignale der Stromquelle, Signal sollte im Prozess toggeln.
3 [0-3
Benutzerdefinierte Span- ov Signal low
nungseingange X1/2, X1/8 24V Signal high
und X1/9
3 |47
Reserviert
4 [0-7
Warnung Nummer einer aufgetretenen Warnung > siehe Ka-
pitel 10.2
5 |0-7
Reserviert
6 |0-15
SchweilRspannung (aktueller |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
Istwert) entspricht 0,0 V bis 100,0 V
8 [0-15
Schweilstrom (aktueller Ist- | 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
wert) entspricht 0 A bis 1000 A
10 [0-15
Drahtgeschwindigkeit (aktuel- |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
ler Istwert) entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min
12 | 0-15

Motorstrom Drahtvorschuban- | 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
trieb (aktueller Istwert) entspricht 0,0 A bis 25,5 A
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8.1.2.2 Abschnitt 1
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0
| > 0 (Strom-fliel3t Signal von |0 Kein Stromfluss
Prozess) 1 Strom flie3t, Lichtbogen steht
0 [ 1
Schweilbereitschaft (Bereit- [0 Anlage nicht bereit
Signal von Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 |2
Festbrand (Drahtfestbrand- 0 Drahtist frei
Meldung von Prozess) 1 Draht ist am Werkstick festgebrannt
0 [3
Fehler (Generelle Fehlermel- [0 Kein Fehler
dung von Prozess) 1 Fehler aufgetreten und nicht behoben
0 |4
Kollisionssignal (Signalisiert |0 Kollision oder Geber nicht angeschlossen
Ausldsung des Kollisions- 1 Keine Kollision
schutzes)
0 |5
Hauptstromsignal (zeigt den 0 Prozess ist aulderhalb der Hauptstromphase
Status des Programmablaufs |1 Prozess lauft im Hauptprogramm
an)
0 |6
Prozess aktiv (Signalisiert den |0 Prozess beendet (nach Gasnachstrémen)
Abschluss des Schweildpro- 1 Prozess lauft
zesses)
0 |7
Reserviert
1 [0-7
Fehler | Fehlernummer eines aufgetretenen Fehlers
2 |0-7
Uberwachung (Bitfeld zur Anzeige von Alarmmeldungen bei der Uberwachung)
2 [0
Schweilyspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
2 [ 1
Schweil3strom 0 kein Alarm
1 Alarm
2 |2
Drahtvorschubgeschwindig- 0 kein Alarm
keit 1 Alarm
2 [3
Motorstrom DV 0 kein Alarm
1 Alarm
2 |4
Bereichswarnung Kennlinie 0 kein Alarm (DV-Soll ist im Bereich der Kennli-
nie)
1 Alarm (DV-Soll ist auferhalb der Kennlinie)
Signal zeigt an, ob der von der Steuerung vorgegebene Sollwert im Bereich der
Kennlinie liegt (in Vorbereitung)
2 5-6

Reserviert
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
2 7
Tracking Signal (Optional)
Kontrollsignal zur Uberpriifung des Synchronisations-Signals zur Aufbereitung der
Messsignale der Stromquelle, Signal sollte im Prozess toggeln.
3 [0-3
Benutzerdefinierte Span- oV Signal low
nungseingange X1/2, X1/8 24V Signal high
und X1/9
3 |4-7
Reserviert
4 |0-7
Warnung Nummer einer aufgetretenen Warnung > siehe Ka-
pitel 10.2
5 [0-7
Reserviert
6 |0-15
Schweillspannung (aktueller |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
Istwert) entspricht 0,0 V bis 100,0 V
8 |0-15
Schweillstrom (aktueller Ist- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
wert) entspricht 0 A bis 1000 A
10 [0-15
Drahtgeschwindigkeit (aktuel- |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
ler Istwert) entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min
12 [0-15

Motorstrom Drahtvorschuban- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
trieb (aktueller Istwert) entspricht 0,0 A bis 25,5 A
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8.1.2.3 Abschnitt 2
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0
| > 0 (Strom-fliel3t Signal von |0 Kein Stromfluss
Prozess) 1 Strom flie3t, Lichtbogen steht
0 [ 1
Schweilbereitschaft (Bereit- [0 Anlage nicht bereit
Signal von Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 |2
Festbrand (Drahtfestbrand- 0 Drahtist frei
Meldung von Prozess) 1 Draht ist am Werkstick festgebrannt
0 [3
Fehler (Generelle Fehlermel- [0 Kein Fehler
dung von Prozess) 1 Fehler aufgetreten und nicht behoben
0 |4
Kollisionssignal (Signalisiert |0 Kollision oder Geber nicht angeschlossen
Ausldsung des Kollisions- 1 Keine Kollision
schutzes)
0 |5
Hauptstromsignal (zeigt den 0 Prozess ist aulderhalb der Hauptstromphase
Status des Programmablaufs |1 Prozess lauft im Hauptprogramm
an)
0 |6
Prozess aktiv (Signalisiert den |0 Prozess beendet (nach Gasnachstrémen)
Abschluss des Schweildpro- 1 Prozess lauft
zesses)
0 |7
Reserviert
1 [0-7
Fehler | Fehlernummer eines aufgetretenen Fehlers
2 |0-7
Uberwachung (Bitfeld zur Anzeige von Alarmmeldungen bei der Uberwachung)
2 [0
Schweilyspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
2 [ 1
Schweil3strom 0 kein Alarm
1 Alarm
2 |2
Drahtvorschubgeschwindig- 0 kein Alarm
keit 1 Alarm
2 [3
Motorstrom DV 0 kein Alarm
1 Alarm
2 |4
Bereichswarnung Kennlinie 0 kein Alarm (DV-Soll ist im Bereich der Kennli-
nie)
1 Alarm (DV-Soll ist auferhalb der Kennlinie)
Signal zeigt an, ob der von der Steuerung vorgegebene Sollwert im Bereich der
Kennlinie liegt (in Vorbereitung)
2 5-7

Reserviert
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung

3 0-3
Benutzerdefinierte Span- oV Signal low
nungseingange X1/2, X1/8 24V Signal high
und X1/9

3 |4-7
Reserviert

4 |0-7
Reserviert

5 [0-7
Reserviert

6 [0-15
Schweillspannung (aktueller |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
Istwert) entspricht 0,0 V bis 100,0 V

8 |0-15
Schweillstrom (aktueller Ist- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
wert) entspricht 0 A bis 1000 A

10 |0-15
Drahtgeschwindigkeit (aktuel- |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
ler Istwert) entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min

12 l0-15
Motorstrom Drahtvorschuban- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
trieb (aktueller Istwert) entspricht 0,0 A bis 25,5 A

14 |0-15

Reserviert
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8.1.2.4 Abschnitt 3
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0
| > 0 (Strom-fliel3t Signal von |0 Kein Stromfluss
Prozess) 1 Strom flie3t, Lichtbogen steht
0 [ 1
Reserviert
0 |2
Prozess aktiv (Signalisiert den |0 Prozess beendet (nach Gasnachstrémen)
Abschluss des Schweil3pro- 1 Prozess lauft
zesses)
0 |3
Hauptstromsignal (zeigt den |0 Prozess ist auRerhalb der Hauptstromphase
Status des Programmablaufs |1 Prozess lauft im Hauptprogramm
an)
0 |4
Kollisionssignal (Signalisiert 0 Kollision oder Geber nicht angeschlossen
Auslésung des Kollisions- 1 Keine Kollision
schutzes)
0 |5
Fehler (Generelle Fehlermel- [0 Kein Fehler
dung von Prozess) 1 Fehler aufgetreten und nicht behoben
0 |6
Schweilbereitschaft (Bereit- [0 Anlage nicht bereit
Signal von Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 |7
Reserviert
1 [0-7
Fehler Fehlernummer eines aufgetretenen Fehlers
2 [0-7
Reserviert
3 [0
Festbrand (Drahtfestbrand- 0 Drahtist frei
Meldung von Prozess) 1 Drahtist am Werkstuck festgebrannt
3 |1-7
Reserviert
4 [0-7
Uberwachung (Bitfeld zur Anzeige von Alarmmeldungen bei der Uberwachung)
4 lo
Schweilyspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
4 |1
Schweil3strom 0 kein Alarm
1 Alarm
4 B
Drahtvorschubgeschwindig- 0 kein Alarm
keit 1 Alarm
4 E
Motorstrom DV 0 kein Alarm
1 Alarm

099-004526-EW500

22.08.2025

81



Datenprofile ev\;‘r)
Auflistung Feldbusstandards - Ein- und Ausgangsdatenprofile
Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
4 4
Bereichswarnung Kennlinie 0 kein Alarm (DV-Soll ist im Bereich der Kennli-
nie)
1 Alarm (DV-Soll ist auRerhalb der Kennlinie)
Signal zeigt an, ob der von der Steuerung vorgegebene Sollwert im Bereich der
Kennlinie liegt (in Vorbereitung)
4 |5-6
Reserviert
4 |7
Tracking Signal (Optional)
Kontrollsignal zur Uberpriifung des Synchronisations-Signals zur Aufbereitung der
Messsignale der Stromquelle, Signal sollte im Prozess toggeln.
5 [0-3
Benutzerdefinierte Span- ov Signal low
nungseingange X1/2, X1/8 24V Signal high
und X1/9
5 |47
Reserviert
6 [0-15
SchweilRspannung (aktueller |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
Istwert) entspricht 0,0 V bis 100,0 V
8 [0-15
Schweilstrom (aktueller Ist- | 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
wert) entspricht 0 A bis 1000 A
10 |0-15
Drahtgeschwindigkeit (aktuel- |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
ler Istwert) entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min
12 |0-15

Motorstrom Drahtvorschuban-
trieb (aktueller Istwert)

0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
entspricht 0,0 A bis 25,5 A
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8.1.2.5 Abschnitt 4
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0
| > 0 (Strom-fliel3t Signal von |0 Kein Stromfluss
Prozess) 1 Strom flie3t, Lichtbogen steht
0 [ 1
Schweilbereitschaft (Bereit- [0 Anlage nicht bereit
Signal von Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 |2
Festbrand (Drahtfestbrand- 0 Drahtist frei
Meldung von Prozess) 1 Draht ist am Werkstick festgebrannt
0 [3
Fehler (Generelle Fehlermel- [0 Kein Fehler
dung von Prozess) 1 Fehler aufgetreten und nicht behoben
0 |4
Kollisionssignal (Signalisiert |0 Kollision oder Geber nicht angeschlossen
Ausldsung des Kollisions- 1 Keine Kollision
schutzes)
0 |5
Hauptstromsignal (zeigt den 0 Prozess ist aulderhalb der Hauptstromphase
Status des Programmablaufs |1 Prozess lauft im Hauptprogramm
an)
0 |6
Prozess aktiv (Signalisiert den |0 Prozess beendet (nach Gasnachstrémen)
Abschluss des Schweildpro- 1 Prozess lauft
zesses)
0 |7
Reserviert
1 [0-7
Fehler | Fehlernummer eines aufgetretenen Fehlers
2 |0-7
Uberwachung (Bitfeld zur Anzeige von Alarmmeldungen bei der Uberwachung)
2 [0
Schweilyspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
2 [ 1
Schweil3strom 0 kein Alarm
1 Alarm
2 |2
Drahtvorschubgeschwindig- 0 kein Alarm
keit 1 Alarm
2 [3
Motorstrom DV 0 kein Alarm
1 Alarm
2 |4
Bereichswarnung Kennlinie 0 kein Alarm (DV-Soll ist im Bereich der Kennli-
nie)
1 Alarm (DV-Soll ist auferhalb der Kennlinie)
Signal zeigt an, ob der von der Steuerung vorgegebene Sollwert im Bereich der
Kennlinie liegt (in Vorbereitung)
2 5-6

Reserviert
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
2 7
Tracking Signal (Optional)
Kontrollsignal zur Uberpriifung des Synchronisations-Signals zur Aufbereitung der
Messsignale der Stromquelle, Signal sollte im Prozess toggeln.
3 |0-7
Benutzerdefinierte Span- ov Signal low
nungseingange X1/2, X1/8 24V Signal high
und X1/9
3 |4-7
Reserviert
4 |0-15
Schweillspannung (aktueller |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
Istwert) entspricht 0,0 V bis 100,0 V
6 |0-15
Schweilstrom (aktueller Ist- | 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
wert) entspricht 0 A bis 1000 A
8 [0-15
Drahtgeschwindigkeit (aktuel- |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
ler Istwert) entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min
10 [0-15

Motorstrom Drahtvorschuban-
trieb (aktueller Istwert)

0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
entspricht 0,0 A bis 25,5 A
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8.1.2.6 Abschnitt5
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Funktion/Beschreibung

Bitzuordnung

s
s o .
- 4 o L]
2 |g|z |2
o= |75
) = o
 ([ZE|m |o
0 0 |0 15 | > 0 (Strom-flie3t Signal von Prozess) 0 Kein Stromfluss
1 Strom flieft, Lichtbogen steht
0o N 14 Schweilbereitschaft (Bereit-Signal von [0 Anlage nicht bereit
Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 |2 13 Festbrand (Drahtfestbrand-Meldung von |0 Draht ist frei
Prozess) 1 Drahtist am Werkstlck festge-
brannt
0 |3 12 Fehler (Generelle Fehlermeldung von 0 Kein Fehler
Prozess) 1 Fehler aufgetreten und nicht be-
hoben
0 |4 11 Kollisionssignal (Signalisiert Auslésung |0 Kollision oder Geber nicht ange-
des Kollisionsschutzes) schlossen
1 Keine Kollision
0 |5 10 Hauptstromsignal (Zeigt den Status des |0 Prozess ist auBerhalb der
Programmablaufs an) Hauptstromphase
1 Prozess lauft im Hauptprogramm
0 |6 9 Prozess aktiv (Signalisiert den Abschluss |0 Prozess beendet (nach Gas-
des Schweillprozesses) nachstromen)
1 Prozess lauft
0o |7-11 Uberwachung (Bitfeld zur Anzeige von Alarmmeldungen bei der Schweillpara-
meteriberwachung)
o |7 8 Bereichswarnung Kennlinie - Signal zeigt |0 kein Alarm (DV-Soll ist im Be-
an, ob der von der Steuerung vorgege- reich der Kennlinie)
bene Sollwert im Bereich der Kennlinie {1 Alarm (DV-Soll ist auRerhalb der
liegt Kennlinie)
0o |8 7 Schweillspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
0 |9 6 SchweilRstrom 0 kein Alarm
1 Alarm
0 (10 |5 Drahtvorschubgeschwindigkeit 0 kein Alarm
1 Alarm
o (11 |4 Motorstrom DV 0 kein Alarm
1 Alarm
0o (12 |3 Benutzerdefinierter Spannungseingang |0 V Signal low
X1/2 24\ Signal high
0 (13 |2 Benutzerdefinierter Spannungseingang [0V Signal low
X1/8 24 \/ Signal high
0o (14 |1 Benutzerdefinierter Spannungseingang [0V Signal low
X1/9 24 \/ Signal high
0 |15 |0 Reserviert
1 1 10 Tracking Signal (Optional)
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Funktion/Beschreibung

Bitzuordnung

z
= o )
- 2 o =
2 |e|z |2
O | = ‘0
Q = o
4 S |m |O
Kontrollsignal zur Uberpriifung des Synchronisations Signals zur Aufbereitung
der Messsignale der Stromquelle, Signal sollte im Prozess toggein.
1-15 Reserviert
2 2 |0-7 Fehler Fehlernummer eines aufgetretenen
Fehlers
3 3 |0-7 Warnung Warnnummer einer aufgetretenen
Warnung
4 4 |[0-14 Schweillspannung (aktueller Istwert) 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
entspricht 0,0 V bis 100,0 V
5 5 |0-14 Schweil3strom (aktueller Istwert) 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
entspricht 0 A bis 1000 A
6 6 |0-14 Drahtgeschwindigkeit (aktueller Istwert) |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min
7 7 |0-14 Motorstrom Drahtvorschubantrieb (aktuel- |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)

ler Istwert)

entspricht 0,0 A bis 25,5 A
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8.1.2.7 Abschnitt 6
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
0 0
Fehler (Generelle Fehlermel- [0 Kein Fehler
dung von Prozess) 1 Fehler aufgetreten und nicht behoben
0 [ 1
Benutzerdefinierter Span- oV Signal low
nungseingang X1/2 24V Signal high
0 |2
Prozess aktiv (Signalisiert den [0 Prozess beendet (nach Gasnachstrémen)
Abschluss des Schweildpro- 1 Prozess lauft
zesses)
0 E
| > 0 (Strom-fliel3t Signal von |0 Kein Stromfluss
Prozess) 1 Strom flieRt, Lichtbogen steht
0 |4
Kollisionssignal (Signalisiert |0 Kollision oder Geber nicht angeschlossen
Ausldésung des Kollisions- 1 Keine Kollision
schutzes)
0 |5
Schweillbereitschaft (Bereit- |0 Anlage nicht bereit
Signal von Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 |6
Hauptstromsignal (zeigtden |0 Prozess ist auBerhalb der Hauptstromphase
Status des Programmablaufs |1 Prozess Iauft im Hauptprogramm
an)
0 |7
Festbrand (Drahtfestbrand- 0 Draht ist frei
Meldung von Prozess) 1 Drahtist am Werkstick festgebrannt
1 [0-7
Fehler | Fehlernummer eines aufgetretenen Fehlers
2 |0-15
Schweillspannung (aktueller |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
Istwert) entspricht 0,0 V bis 100,0 V
4 |0-15
Schweilystrom (aktueller Ist- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
wert) entspricht 0 A bis 1000 A
6 [0-15
Drahtgeschwindigkeit (aktuel- |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
ler Istwert) entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min
8 [0-15
Motorstrom Drahtvorschuban- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
trieb (aktueller Istwert) entspricht 0,0 A bis 25,5 A
10 |0-4
Uberwachung (Bitfeld zur Anzeige von Alarmmeldungen bei der Uberwachung)
10 [0
Schweillspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
10 |1

Schweildstrom

0 kein Alarm
1 Alarm
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
10 2
Drahtvorschubgeschwindig- 0 kein Alarm
keit 1 Alarm
10 |3
Motorstrom DV 0 kein Alarm
1 Alarm
10 |4
Bereichswarnung Kennlinie 0 kein Alarm (DV-Soll ist im Bereich der Kennli-
nie)
1 Alarm (DV-Soll ist aul3erhalb der Kennlinie)
Signal zeigt an, ob der von der Steuerung vorgegebene Sollwert im Bereich der
Kennlinie liegt (in Vorbereitung)
10 5-6
Benutzerdefinierte Span- oV Signal low
nungseingange X1/8 und X1/9 |24 v Signal high
88 099-004526-EW500
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8.1.2.8 Abschnitt 7
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
0 0
Reserviert
0 [ 1
Benutzerdefinierter Span- oV Signal low
nungseingang X1/2 24V Signal high
0 |2
Prozess aktiv (Signalisiert den |0 Prozess beendet (nach Gasnachstrémen)
Abschluss des Schweil3pro- 1 Prozess lauft
zesses)
0 |3
| > 0 (Strom-fliel3t Signal von |0 Kein Stromfluss
Prozess) 1 Strom flie3t, Lichtbogen steht
0 |4
Kollisionssignal (Signalisiert 0 Kollision oder Geber nicht angeschlossen
Ausldsung des Kollisions- 1 Keine Kollision
schutzes)
0 |5
Schweillbereitschaft (Bereit- |0 Anlage nicht bereit
Signal von Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 |6
Reserviert
0 |7
Festbrand (Drahtfestbrand- 0 Draht ist frei
Meldung von Prozess) 1 Drahtist am Werkstuck festgebrannt
1 [0-7
Fehler | Fehlernummer eines aufgetretenen Fehlers
2 |0-15
Istwert Schweillspannung, Aktueller Istwert der Schweilspannung
Low-Byte
Schweillspannung (aktueller |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
Istwert) entspricht 0,0 V bis 100,0 V
4 0-15
Istwert Schweil3strom, Low- Aktueller Istwert des Schweil3stromes
Byte
Schweildstrom (aktueller Ist- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
wert) entspricht 0 A bis 1000 A
6 |0-15
Istwert Aktueller Istwert der Drahtgeschwindigkeit
Drahtgeschwindigkeit,
Low-Byte
Drahtgeschwindigkeit (aktuel- |0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
ler Istwert) entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min
8 0-15
Istwert Motorstrom Aktueller Istwert des Motorstromes vom Drahtvor-
Low-Byte schubantrieb
Motorstrom Drahtvorschuban- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
trieb (aktueller Istwert) entspricht 0,0 A bis 25,5 A
10 0-4

Uberwachung (Bitfeld zur Anzeige von Alarmmeldungen bei der Uberwachung)
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung | Bitzuordnung
10 0
Schweillspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
10 [ 1
Schweil3strom 0 kein Alarm
1 Alarm
10 |2
Drahtvorschubgeschwindig- 0 Kkein Alarm
keit 1 Alarm
10 E
Motorstrom DV 0 kein Alarm
1 Alarm
10 |4
Bereichswarnung Kennlinie 0 kein Alarm (DV-Soll ist im Bereich der Kennli-
nie)
1 Alarm (DV-Soll ist auRerhalb der Kennlinie)
Signal zeigt an, ob der von der Steuerung vorgegebene Sollwert im Bereich der
Kennlinie liegt (in Vorbereitung)
10 5-6

Benutzerdefinierte Span-

ov Signal low
nungseingange X1/8 und X1/9 (24 v Signal high
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8.1.2.9 Abschnitt 8
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
TxPDO |1 CobID = 180h + Adr
0 0
| > 0 (Strom-flieRt Signal von |0 Kein Stromfluss
Prozess) 1 Strom flieRt, Lichtbogen steht
0 | 1
Reserviert
0 [2
Prozess aktiv (Signalisiert den |0 Prozess beendet (nach Gasnachstrémen)
Abschluss des Schweilipro- 1 Prozess lauft
zesses)
0 [3
Hauptstromsignal (zeigt den 0 Prozess ist aulderhalb der Hauptstromphase
Status des Programmablaufs |1 Prozess lauft im Hauptprogramm
an)
0 |4
Kollisionssignal (Signalisiert |0 Kollision oder Geber nicht angeschlossen
Ausldsung des Kollisions- 1 Keine Kollision
schutzes)
0 |5
Schweillbereitschaft (Bereit- |0 Anlage nicht bereit
Signal von Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 |6
Reserviert
0 |7
Reserviert
1 [0-7
Fehler Fehlernummer eines aufgetretenen Fehlers
2 |0-7
Reserviert
3 [0
Festbrand (Drahtfestbrand- 0 Drahtist frei
Meldung von Prozess) 1 Drahtist am Werkstuck festgebrannt
3 [1-7
Reserviert
4 10-3 |
Uberwachung (Bitfeld zur Anzeige von Alarmmeldungen bei der Uberwachung)
4 lo
Schweilyspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
4 |1
Schweil3strom 0 kein Alarm
1 Alarm
4 |2
Drahtvorschubgeschwindig- 0 kein Alarm
keit 1 Alarm
4 E

Motorstrom DV

0 kein Alarm
1 Alarm
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
TxPDO |1 CobID = 180h + Adr
4 4
Bereichswarnung Kennlinie 0 kein Alarm (DV-Soll ist im Bereich der Kennli-
nie)
1 Alarm (DV-Soll ist auf3erhalb der Kennlinie)
Signal zeigt an, ob der von der Steuerung vorgegebene Sollwert im Bereich der
Kennlinie liegt (in Vorbereitung)
4 |5-7
Reserviert
5 [0-3
Benutzerdefinierte Span- ov Signal low
nungseingange X1/2, X1/8 24V Signal high
und X1/9
5 |4-7
Reserviert
6 |0-7
Reserviert
7 [0-7
Reserviert
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Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung

TxPDO |2 CobID = 280h + Adr

0 0-15
Schweillspannung (aktueller |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
Istwert) entspricht 0,0 V bis 100,0 V

2 |0-15
Schweillstrom (aktueller Ist- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
wert) entspricht 0 A bis 1000 A

4 [0-15
Drahtgeschwindigkeit (aktuel- |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
ler Istwert) entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min

6 |0-15

Reserviert
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Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung

TxPDO |3 CobID = 380h + Adr

0 0-15
Motorstrom Drahtvorschuban- | 0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
trieb (aktueller Istwert) entspricht 0,0 A bis 25,5 A

2 |0-15
Reserviert

4 |0-15
Reserviert

6 [0-15
Reserviert
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8.1.2.10 Abschnitt 9
Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
TxPDO |1 CobID = 180h + Adr
0 0
| > 0 (Strom-flieRt Signal von |0 Kein Stromfluss
Prozess) 1 Strom flieRt, Lichtbogen steht
0 | 1
Reserviert
0 [2
Prozess aktiv (Signalisiert den |0 Prozess beendet (nach Gasnachstrémen)
Abschluss des Schweilipro- 1 Prozess lauft
zesses)
0 [3
Hauptstromsignal (zeigt den 0 Prozess ist aulderhalb der Hauptstromphase
Status des Programmablaufs |1 Prozess Iuft im Hauptprogramm
an)
0 |4
Kollisionssignal (Signalisiert |0 Kollision oder Geber nicht angeschlossen
Ausldsung des Kollisions- 1 Keine Kollision
schutzes)
0 |5
Schweillbereitschaft (Bereit- |0 Anlage nicht bereit
Signal von Prozess) 1 Anlage ist bereit
0 |6
Warnung Nummer einer aufgetretenen Warnung > siehe Ka-
pitel 10.2
0 |7
Reserviert
1 [o
Fehler Fehlernummer eines aufgetretenen Fehlers
2 I
Reserviert
3 [0
Festbrand (Drahtfestbrand- 0 Drahtist frei
Meldung von Prozess) 1 Draht ist am Werkstiick festgebrannt
3 | 1
Reserviert
3 [2
Reserviert
4 lo
Schweillspannung 0 kein Alarm
1 Alarm
4 |1
Schweil3strom 0 kein Alarm
1 Alarm
4 |2
Drahtvorschubgeschwindig- 0 kein Alarm
keit 1 Alarm
4 E

Motorstrom DV

0 kein Alarm
1 Alarm
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Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
TxPDO |1 CobID = 180h + Adr
4 4
Bereichswarnung Kennlinie 0 kein Alarm (DV-Soll ist im Bereich der Kennli-
nie)
1 Alarm (DV-Soll ist aul3erhalb der Kennlinie)
4 B
Reserviert
5 [0-3
Benutzerdefinierte Span- oV Signal low
nungseingange X1/2, X1/8 24V Signal high
und X1/9
5 |4
Reserviert
6 lo
Warnung Nummer einer aufgetretenen Warnung > siehe Ka-
pitel 10.2
7 [0-7
Reserviert
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Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr.

Funktion/Beschreibung

Bitzuordnung

TxPDO |2 CobID = 280h + Adr

0 0-15
Schweillspannung (aktueller |0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
Istwert) entspricht 0,0 V bis 100,0 V

2 |0-15
Schweillstrom (aktueller Ist- | 0 bis 0x7FFF (High-Byte zuerst)
wert) entspricht 0 A bis 1000 A

4 [0-15

Drahtgeschwindigkeit (aktuel-
ler Istwert)

0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)
entspricht 0,0 m/min bis 40,0 m/min
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Prozessdaten (Eingangsdaten SPS)

Byte Nr. | Bit Nr. Funktion/Beschreibung Bitzuordnung
TxPDO |3 CobID = 380h + Adr
0 0-15

Motorstrom Drahtvorschuban-
trieb (aktueller Istwert)

0 bis Ox7FFF (High-Byte zuerst)

entspricht 0,0 A bis 25,5 A
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CANopen

9.1

9.2

9.3

9.3.1

9.3.2

9.4

Feldbusspezifische Besonderheiten beim Einrichten der
Feldbusmodule

CANopen

Die BUSINT XQ 4.0-CANopen wird zusammen mit Dateien des Typs
,BUSINT40_MAG_PROFILE_X_Y_Z.eds ausgeliefert.

"X" steht stellvertretend fur das gewahlte Datenprofil.

CAN DeviceNet
Feldbusteilnehmer im CAN DeviceNet werden in aller Regel mittels EDS-Datei (Electronic-Data-Sheet)
eingebunden. Diese Konfigurationsdatei ermoglicht den Zugang zur Modulkonfiguration.

Die BUSINT XQ 4.0-DeviceNet wird zusammen mit Dateien des Typs
BUSINT4.0 DevNet MAG_STD PX YYYYYYYY.eds ausgeliefert.

"PX" steht stellvertretend fur das gewahlte Datenprofil.

Zur Konfiguration ist die zur Schalterstellung des Datenprofils passende Datei in der Mastersteuerung
auszuwahlen.

Profibus DP

Der Profibus-Knoten wird mittels GSD-Datei in den Feldbus eingebunden.

Der Watchdog

Jeder DP-Knoten kann mit einem Watchdog tiberwacht werden um den Datenverkehr abzusichern.

Diese Funktion muss unbedingt aktiviert werden, da sonst bei einer Unterbrechung zum Feldbusmaster
das gezielte Abschalten der Anlage nicht mehr funktioniert.

DP-Features
Mittels Watchdogliberwachung kann die Anlage im Unterbrechungsfall abgeschaltet werden. Dabei wer-
den alle I/Os auf 0 gesetzt und an der Anlage wird ,FASTSTOP* detektiert.

In den DP-Features kann das Wiederanlaufverhalten des Slaves bei Wiederherstellung der Verbindung
konfiguriert werden.

Bei folgender Konfiguration ist Vorsicht geboten:

Feature Einstellung
Re-Startverhalten des Knotens Automatic Restart
Reaktion des Masters Keine

Sollte vor dem Wiederanlauf des Busses der aufgetretene Fehler an einer Bedienfront zurlickgesetzt wor-
den sein, so kann bei immer noch anliegendem Start der Schweilprozess wieder starten.

Es ist darauf zu achten, dass in der Applikation in einem solchen Fehlerfall stets alle Ausgange des Kno-
tens zurlickgesetzt werden.

EtherCAT

Gerate werden im EtherCAT Standard mit auf XML basierenden Konfigurationsdateien, genannt ESI fur
EtherCAT Slave Information im Engineering System des EtherCAT-Masters installiert.

Diese Konfigurationen enthalten neben allen benétigten Grundeinstellungen fiir einen sicheren Betrieb
noch eine Besonderheit.

Unterschiedliche Gerate mit ahnlichen Eigenschaften sind als sogenannte ,Devices” definiert.

Fur die BUSINT XQ 4.0 existieren entsprechend den drei verschiedenen Varianten flir Phoenix XQ, Te-
trix XQ, und Tetrix XQ Plasma drei verschiedene Konfigurationsdateien.

Innerhalb dieser Dateien ist firr jedes einstellbare Datenprofil ein eigenes Gerat eingetragen, welches bei
einer automatischen Suche des Geréates selbstandig erkannt wird.
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der Feldbusmodule
EtherCAT

9.4.1 Gerateinstallation

Zum Installieren eines Gerates ist die Installationsfunktion des Masters aufzurufen und gemal dem Typ

der Schnittstelle (BUSINT XQ 4.0) die entsprechende Datei auszuwahlen.

© EtherCAT.project - CoDeSys

D@ & < - B

= [ Rthercar

Qatel Bearbefen Anscht Projkt frstelen Onine Debyg | Tools | Fenster Hife
X @4 45 B 4 ) package Manager...
|| Gerste @ eblothekinstalieren. ..

= (0] [Bevice (CobeSys Control RTE V3)

= 20 ses-Logk
+ €3 Application
@ EtherCAT Master (EtherCAT Master)
Seiptng
Anpassen...

Qptionen. .

[) Fous | 42 Gerate

) Meidungen

W | Lzenzmanager...

Dateien | Log

¥ Steverung auswahlen:

»

£v-001 [0002] (aktiv)

[ Netzwerkpfad nicht in Projekt spekchern
] Sicherer Onlie-Betrish

§ EtherCAT Master | TaskConfiguration | 2] Programm | [5]  DauertestPHOENIX Start_Stop

ENET -
isualisierungsst instalieren.

5P5 Shel | Benutzer und Gruppen | Zugrifsrechte | Task-Aufstels € %

EEX

[ Ethercavy X

Gateway hinaufisgen. ..

Fiker:

Zielsysten-ID v

Sortierrehenfolge:

Name. v

Aktueler Berutzer: (niemand)

Installiere Gerdtebeschreibung

Abbildung 9-1

Suchenin: | ) ethercat

P

‘:
Zuletzt
verwendete D...

7"‘.%
Desktop
Eigene Dateien
53
Arbeitsplatz

3

Netzwerkumgeb = Dateityp:

Dateiname:

| ESI_EWM_ECT_PHOENIX_¥_2_3_121012.xml

| ESI_EWM_ECT_PLASMA_V_2_3_121012.xml

= ESI_EWM_ECT_TETRIX_V_2_3_121012.xml

I v

Offnen

j EEhgtFL&T XML Dﬁer\ljggiqierscription Eﬁonfiguratior v ‘

Abbrechen

9.4.2 Gerat manuell einbinden

Abbildung 9-2

Dazu wird der entsprechende Dialog im Engineering-System geéffnet und es stehen entsprechend der
Anzahl an unterstitzten Datenprofilen eine entsprechende Anzahl ,Devices” zur Auswahl.

Anhand des Anhangs wird das bengtigte Datenprofil ausgewahlt und der Datenprofilschalter entspre-

chend eingestellt.

Fiir eine korrekte Funktion miissen Schalterstellung und gewahlter Eintrag tibereinstimmen!
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der Feldbusmodule
Modbus

9.4.3 Gerat suchen
In den meisten Engineering-Systemen lasst sich auch automatisch nach einem EtherCAT Gerat suchen.
Dabei wird ein gefundenes Gerat mit dem eingestellten Datenprofil angezeigt.

Sollte ein nicht vorhandenes Profil am Datenschalter eingestellt worden sein, so wird automatisch das
Profil 0 vorgewahit.

Gefundene Gerate

Geratename Geratetyp Alias-Adresse
BUSINTX11_PLASMA E'wM BUSINTX11 PLASKMA Profil 3 0

[] Unterschiede zum Projekt anzeigen

[ Alle Gerate ins Projekt kopieren l [ Schliei}en ]

Abbildung 9-3

Entsprechend der Auswahl werden alle Daten des gewahlten Datenprofils in der Zuordnung angezeigt.

9.5 Modbus

Der Zugriff auf Daten Uber den Modbus erfolgt auf zweierlei Art und Weise. Mittels Register wird auf die
Aus- und Eingangsdaten wortweise (16 Bit) zugegriffen.

Auf die Bitwerte werden mittels sogenannten Coils bitweise zugegriffen. Der Zugriff erfolgt Gber im Mod-
bus Standard festgelegte Zugriffsdienste.

Im Prinzip kann der Zugriff wort- oder bitweise Uber den gesamten Datenbereich erfolgen.
Bei Wortzugriffen gilt die Motorola Notation mit dem High-Byte voran.

Zu beachten ist, dass die Nummerierung der Register und Coils je nach Hersteller mit 0 oder auch mit
1 beginnt. Dies ist bei der Interpretation zu berticksichtigen.

Fir die Zugriffsdienste werden die folgenden Modbus-Dienste unterstitzt:
1,2,3,4,5,6, 15,16, 23 und 43/14
Fir die Datenverbindungen werden folgende Ausnahmecodes unterstiitzt:

0x01 unglltige Funktion Der angefragte Funktionscode wird nicht unterstitzt.
0x02 ungultige Datenadresse Die zugegriffene Datenadresse existiert nicht oder liegt nicht
im definierten Bereich.
0x03 ungultiger Datenwert Es wurde versucht ungiltige Datenwerte zu tibertragen.
099-004526-EW500 101
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Storungsbeseitigung

Betriebsanzeigen (LEDs) IBUS4-MAIN-A Platine

10
10.1

Storungsbeseitigung
Betriebsanzeigen (LEDs) IBUS4-MAIN-A Platine

LED Nr. Funktion Beschreibung

1 +15V Spannung Spannungsversorgung +15 V
Zuordnung:
Aus Spannung fehlt/ist defekt
An Spannung ist i.O.

2 +15V Spannung Spannungsversorgung +15 V
Zuordnung:
Aus Spannung fehlt/ist defekt
An Spannung ist i.O.

4 +15V Spannung Spannungsversorgung +15 V
Zuordnung:
Aus Spannung fehlt/ist defekt
An Spannung ist i.O.

5 +3,3 V Spannung Spannungsversorgung +3,3 V
Zuordnung:
Aus Spannung fehlt/ist defekt
An Spannung ist i.O.

15 & 14 Status Relais Zeigt den Status der Relais K1 bis K2 an
Zuordnung:
Aus Relais ist aus
An Relais ist angezogen

8&9 Status Systembus Anzeige flr internen Systembus
Zuordnung:
Aus Systembus nicht aktiv, Anlage abgeschaltet
Blinkt Systembus ist aktiv

6 &7 Status externer Steu- | Anzeige fur den externen Steuerbus

erbus

Zuordnung:

Aus

Schnelles Blinken

Steuerbus ist nicht in Funktion
Steuerbus ist in Betrieb

10.2 Warnmeldungen (Stromquelle)

Eine Warnmeldung wird je nach Darstellungsmdéglichkeiten der Gerateanzeige wie folgt dargestellt:

Anzeigetyp - Geratesteuerung

Darstellung

Grafikdisplay

A

zwei 7-Segment Anzeigen

ALL

eine 7-Segment Anzeige

H

Die mogliche Ursache der Warnung wird durch eine entsprechende Warnnummer (siehe Tabelle) signali-

siert.

+ Treten mehrere Warnungen auf, werden diese nacheinander angezeigt.
» Geratewarnung dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.

Warnung

Mogliche Ursache / Abhilfe

1|Ubertemperatur

In Kiirze droht eine Abschaltung wegen Ubertemperatur.

2|Halbwellenausfalle

Prozessparameter prifen.

3|Warnung Schweillbrennerkih-
lung

KuhImittelstand prifen und ggf. auffiillen.
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Storungsbeseitigung

Warnmeldungen (Stromquelle)

Warnung Mégliche Ursache / Abhilfe
4|Schutzgas Schutzgasversorgung prifen.
5|Kuhimitteldurchfluss Min. Durchflussmenge prifen. [
6|Drahtreserve Es ist nur noch wenig Draht auf der Spule vorhanden.
7|CAN-Bus ausgefallen Drahtvorschubgerat nicht angeschlossen, Sicherungsautomat

Drahtvorschubmotor (ausgeloster Automat durch Betatigen zu-
ricksetzen).

Schweildstromkreis

Die Induktivitat des Schweilistromkreises ist fir die gewahlte
SchweilRaufgabe zu hoch.

9|DV-Konfiguration DV-Konfiguration prifen.
10(Teilinverter Einer von mehreren Teilinvertern liefert keinen Schweif3strom.
11|Ubertemperatur Kithimittel [ |Temperatur und Schaltschwellen priifen. [

12

SchweilRuberwachung

Der Istwert eines Schweiliparameters liegt auerhalb des vor-
gegebenen Toleranzfeldes.

13|Kontaktfehler Der Widerstand im Schweil3stromkreis ist zu gro3. Massean-
schluss prifen.

14|Abgleichfehler Gerat aus und wieder einschalten. Besteht der Fehler weiterhin,
Service benachrichtigen.

15(Netzsicherung Die Leistungsgrenze der Netzsicherung ist erreicht und die

Schweilleistung wird reduziert. Sicherungseinstellung prifen.

16|Schutzgaswarnung Gasversorgung prifen.
17|Plasmagaswarnung Gasversorgung prifen.
18|Formiergaswarnung Gasversorgung prufen.

19(Gaswarnung 4 reserviert
20|KuhImitteltemperaturwarnung  |Kuhimittelstand prifen und ggf. auffillen.
21|Ubertemperatur 2 reserviert

22|Ubertemperatur 3 reserviert

23|Ubertemperatur 4 reserviert
24|KihImitteldurchflusswarnung  [Kuhimittelversorgung prufen.

Kuhlmittelstand prifen und ggf. auffillen.
Durchfluss und Schaltschwellen priifen. 2

25(Durchfluss 2 reserviert
26|Durchfluss 3 reserviert
27|Durchfluss 4 reserviert
28|Drahtvorratswarnung Drahtférderung prifen.
29|Drahtmangel 2 reserviert
30|Drahtmangel 3 reserviert
31|Drahtmangel 4 reserviert

32

Tachofehler

Stérung Drahtvorschubgerat - dauerhafte Uberlast des Drahtan-
triebs.

33

Uberstrom Drahtvorschubmotor

Uberstromerkennung Drahtvorschubmotor.

34

JOB unbekannt

Die JOB-Anwahl wurde nicht durchgefiihrt, weil die JOB-
Nummer unbekannt ist.

35

Uberstrom Drahtvorschubmotor
Slave

Uberstromerkennung Drahtvorschubmotor Slave (Push/Push-
System oder Zwischentrieb).
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Storungsbeseitigung

Fehlermeldungen des Systems

Warnung

Mogliche Ursache / Abhilfe

36

Tachofehler Slave

Stérung Drahtvorschubgerat - dauerhafte Uberlast des Drahtan-
triebs (Push/Push-System oder Zwischentrieb).

37

FAST-Bus ausgefallen

Drahtvorschubgerat nicht angeschlossen (Sicherungsautomat
Drahtvorschubmotor durch Betatigen zurlicksetzen).

38

Unvollstandige Bauteileinfor-
mation

Xnet-Bauteilverwaltung prufen.

39

Netzhalbwellenausfall

Versorgungsspannung prufen.

40

Schwaches Stromnetz

Versorgungsspannung prufen.

LY

Kihimodul nicht erkannt

Es wurde ein flissiggekihlter SchweilRbrenner angeschlossen,
jedoch kein Kuhlgerat erkannt.

* Anschluss Kiihlgerat priifen

» Gasgekihlten Schweiltbrenner verwenden

47

Batterie (Fernsteller, Typ BT)

1 ausschlieRlich bei Gerateserie XQ
21 Werte und oder Schaltschwellen siehe Technische Daten.

Batteriestand niedrig (Batterie austauschen)

10.3 Fehlermeldungen des Systems
Die Anzeige der méglichen Fehlernummer ist abhéngig von Geréteserie und deren Ausfiihrung!

10.3.1 Allgemeine Anlagenfehler

Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt.
Geratefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.

Fehlernum- |Bedeutung Relevanz Fehler kann zu-

mer (Wert) System riickgesetzt wer-
den

4 Fehler Drahtférderung Ja

5 Temperaturfehler Inverter / Not-Aus-Kreis In- Nein, setzt sich

verter selbst zuriick

6 Netzuiberspannung Nein, Gerat aus-
schalten

7 Netzunterspannung Nein, Gerat aus-

Titan XQ / schalten
8 Wassermangel Phoenix XQ / Nein, Gerat aus-
alpha Q/ schalten

9 Gasfehler Tetrix XQ / Ja

10 Uberspannung Sekundérkreis Tetrix Nein, Gerat aus-
schalten

11 Fehler Schutzleiter Nein, Gerat aus-
schalten

12 Anlagenschnellstopp Ja

13 Interner Fehler, bitte EWM benachrichtigen Nein, Gerat aus-
schalten
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Storungsbeseitigung

Fehlermeldungen des Systems

10.3.2 Prozessfehler

Fehlernum- | Bedeutung Relevanz Fehler kann zu-
mer System riickgesetzt wer-
(Wert) den
49 Zindfehler Prozess Titan XQ / Ja
50 Fehler Lichtbogenabriss Phoenix XQ / Ja
52 Not-Aus / Ubertemperatur alpha Q/ Nein, setzt sich
Tetrix XQ / selbst zuriick
Tetrix
53 Doppeldrahtvorschubgerat fehlt im MIG/MAG Ja
System oder ist nicht korrekt konfiguriert
54 In einer Anlage mit der Méglichkeit zur Um- Ja
schaltung der Doppeldrahtvorschubgerate Titan XQ /
wurde versucht auf einen nicht vorhandenes | Phoenix XQ /
Doppeldrahtvorschubgerat umzuschalten alpha Q
55 In Stromquellen mit Einrichtungen zur Span- Nein
nungsminderung konnte die Leerlaufspan-
nung nicht auf die vorgeschriebenen Werte
reduziert werden.
56 DV-Uberstrom
57 Netzphasenausfall
58 Encoderfehler Slave
59 Spannungskurzschluss nach Einschalten
60 Inkompatibles Gerat
61 Schweiluberwachung
99 Keine Verbindung zur Schweilstromquelle Titan XQ / Nein, setzt sich
(z.B. Anlage abgeschaltet) Phoenix XQ / selbst zuriick
alpha Q/
Tetrix XQ /
Tetrix

099-004526-EW500
22.08.2025

105



Ubersicht Einstellungen DIP-Schalter ev\;‘r)

BUSINT XQ 4.0

11  Ubersicht Einstellungen DIP-Schalter
11.1 BUSINT XQ 4.0

DIP S2 Funktion / Bedeutung

DIP S2-2 - OFF | Istwerte Uber Systembus (Werkseinstellung).

DIP S2-2 - ON Schnelle Istwerte werden verwendet.

DIP S2-4 - OFF | Informationen werden wie gewohnt aus den manuellen Ansteuersignalen ent-
nommen.

DIP S2-4 - ON Programmnummer steuert die Funktion direkt.
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BUSINT XQ 4.0

12  Ubersicht der Konfigurationsdaten

12.1 BUSINT XQ 4.0

Die in der BUSINT XQ 4.0 einstellbaren Konfigurationsdaten sind abhangig vom jeweiligen Stand der
Firmware. Sollte EWM Config einen aktuellen Parameter in der Software nicht anzeigen, sicherstellen,

dass die Parameterdateien fur das Programm aktuell sind.
Die folgenden Parameter konnen vorgegeben werden:

Parameter

Einstellung

Bedeutung

Verfiigbar ab
SwW

Option Werkstlicksu-
chen

Standard

Option

Die Funktion erfolgt mit Hilfe
der Standardfiihlerspannung
von 15 V.

Die Funktion erfolgt durch An-
steuerung der zuséatzlichen
Hardware Touch1 mit 60 V
Suchspannung.

0.0.1.0

Einfadelmodus

System

Extern

Das Einfadeln bei MAG Syste-
men erfolgt mit der Sy-
stemrampe von 1.0 bis

6.0 m/min.

Das Einfadeln erfolgt mittels
des "analogen" DV-Wertes zur
Bildung eigener Einfadelfunktio-
nen.

0.0.1.0

Fehler DV unterdriicken

Fehler anzeigen

Fehler unterdriicken

Bei MAG Anlagen ist per Stan-
dard ein DV-Antrieb fiir den
Prozess erforderlich.

Ein Fehler zum Nichtvorhan-
densein eines DV-Antriebs wird
unterdriickt.

0.0.1.0

Byte Notation

Intel

Motorola

Interpretation bzw. Darstellung
aller Worte mit Low-/High-Byte
Interpretation bzw. Darstellung
aller Worte mit High-/Low-Byte.

0.0.1.0

Polaritat Festbrandsi-
gnal

Positiv

Negativ

Signal ist aktiv, wenn
Festbrand erkannt wird
Signal ist aktiv, wenn kein
Festbrand erkannt wird.

0.0.1.0

Unzulassige
JOB-Umschaltung

Unterbinden

Zulassen

Bei MAG Anlagen wird das
Umschalten auf einen WIG
JOB unterbunden

Die Umschaltung wird
zugelassen.

0.0.1.0

Analogwerte High-
/Low-byte tauschen

Low-/High-Byte

High-/Low-Byte

Entsprechende Interpretation
der "analogen" Sollwerte bzw.
Darstellung der "analogen”
Istwerte.

0.0.1.0

Darstellung Istwerte

Standardausgabe

FANUC Logik

Die Ausgabe der analogen Ist-
werte erfolgt als Standard 15Bit
Wert.

Die Ausgabe erfolgt als inver-
tierter Wert mit 13Bit Auflésung
passend zu FANUC Kontrol-
lern.

0.0.1.0
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Parameter Einstellung Bedeutung Verfiigbar ab
SwW

Konfiguration Relais K1 |Uberwachungsausgang Standardfunktion, bildet eine 0.0.1.0
veroderte Ausgabe fir die
Prozesslberwachung

KUKA Werkstlck suchen Ausgang wird zur schnellen
Ausgabe fir die Funktion
Werkstucksuchen verwendet

Benutzerausgang Ausgang ist Uber den Feldbus
direkt manipulierbar.

Schwelle Werkstiicksu- |Wert im Bereich von 1.0 V bis  |Definiert ein Erkennungsfenster (0.0.1.0

chen 15.0V fur die Funktion Werkstiicksu-
chen, in dem eine Berlhrung
erkannt wird.

Ricksetzen auf Werks- |Aus Die Einstellung ist ohne Funk- |0.0.1.0

einstellung tion

Konfiguration Die Gerateeinstellungen wer-
den auf die Voreinstellung zu-
rickgesetzt und nach dem
nachsten Einschalten wirksam.

Istwertausgabe Istwerte Ausgabe der realen Istwerte 0.0.1.0
nach Prozessende.

Sollwerte Ausgabe der im System wirksa-
men Sollwerte nach Prozess-
ende.

Schneller Messmodus |Prozess abhangig Mit der Option Nahtverfolgung |0.0.1.0
steht ein schneller, prozesssyn-
chroner Messmodus zur Verfu-
gung. Per Standard werden die
Signale synchron
zum Prozess verarbeitet.

Immer Mittelwerte
Die Messwerte werden mittels
einer Zeitkonstante gemittelt.
Schneller Istwertzyklus |Wert im Bereich 2 ms bis Parameter fiir die Funktion 0.0.1.0
500 ms schneller Messmodus.

Filterzeit PS-Signal Standard Signal wird von der Haupt- 0.0.1.0

stromphase getriggert.
Startstromphase Signal wird vom Startprogramm
getriggert.
Signal wird vom Beginn des
Startslopephase Startslopes getriggert.
0 bis 200 ms

12.2 Ricksetzen der Konfigurationsdaten

Die eingestellten Konfigurationsparameter kdnnen lediglich per Software EWM Config Tool oder einer
Bediensteuerung auf Werkseinstellungen zuriickgesetzt werden.
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13 Anhang

13.1 Handlersuche

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide™
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